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EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following product:

SKF Induction Heater
TIH 220m

has been designed and manufactured in accordance with:
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU as outlined in the harmonized norm for
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, The Netherlands,
May 2016

Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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Safety recommendations

o Because the TIH 220m generates a magnetic field, people wearing
a pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH 220m
during operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may
also be affected.

. During the heating process observe a safety distance of 50 cm (1.6 ft) with
the workpiece, the heater coil or the core.

o Follow the operating instructions at all times.

o Make sure the voltage supply is correct.

. Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH 220m and the workpiece. This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 220m or the workpiece. However, the
TIH 220m must never be used in areas where there is a risk of explosion.

e  TheTIH 220m must not be exposed to condensing humidity or direct
contact with water.

o Never touch the TIH 220m coil, core, yoke or workpiece during heating.

o Never operate the TIH 220m without a yoke in position.

. Never operate the TIH 220m with the cable of the remote control between
the vertical supports of the yoke.

o Do not modify the TIH 220m.

. Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.

e Avoid contact with hot workpieces, especially bearing cages, which are
hotter than the rings. Wear the supplied heat resistant gloves to handle
hot workpieces.

e When using induction heating, the temperature generated in the bearing
inner ring will be higher than the temperature in the bearing
outer ring. Ensure that the different expansion of the rings does not block
the rolling elements.

o Ensure the yoke is applied with the ground faces pointing downward, and
in proper contact with the core uprights.

®
AL
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1. Introduction

The SKF TIH 220m induction heater is designed to heat bearings, which are mounted with
an interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates
the need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference

between the bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient
temperature of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 220m has been designed to heat rolling bearings. However, other metal
workpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the
induction coil and between the vertical supports with the top yoke in place can be heated
using the TIH 220m. In addition, smaller bearings can be placed over any of the two
standard yokes. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The principle of operation of the TIH 220m can be compared to a transformer.

The high voltage, low electrical current flowing through a large number of windings in the
TIH 220m’s induction coil induces low voltage, high current electricity in the workpiece.
Because the workpiece has the electrical characteristics of a coil with a single, short-
circuited winding, the high current generates heat within the workpiece. Because the heat
is generated within the workpiece, all of the heater components remain cool.
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1.3 Distinguishing features

° Remote control panel
To improve the ease of use and to help reduce the risk of contact with the hot bearing
during operation, the TIH 220m heater is supplied with a remote control panel which
can be detached from the heater.

e Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power consumption
and faster heating which reduces the cost to heat each bearing.

e  Folding bearing supports
To support large bearings positioned around the induction coil, the TIH 220m
induction heater is fitted with folding bearing supports. See the illustrations at the
beginning of this manual.

e  Sliding yoke
To facilitate the handling of the yoke while placing the bearing around the induction
coil or around the top yoke, the TIH 220m is fitted with a sliding arrangement for
the large yoke.

e  Yoke storage
The small yoke can be stored inside the heater. The yoke storage is located behind the
folding bearing supports. See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two modes.
The operator can either select the desired temperature of the bearing in

TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE.

The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive workpieces
(for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 220m induction heater contains a U-shaped iron core with an induction coil
surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is included.
The remote control electronics and the internal electronics, control the operation of the
heater. A removable yoke on the top of the vertical supports, allows the workpiece to be
placed onto the heater. The largest of the two yokes can slide on its vertical post.

To accommodate smaller workpieces, a small yoke is also provided.

A temperature probe is included with the heater. Heat-resistant gloves are also included.

SKF TIH 220m 7




2.2 Technical Data

TIH 220m

Voltage (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Recommended line protection:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Power consumption (maximum)
Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature
Time mode

Power range

Demagnetisation

Overall dimensions (w x d x h)

Area between supports (width x height)
Coil diameter

Weight (with yokes)
Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature

*
Mao

Standard yoke dimensions:
70 x 70 x 430 mm (2.8 x 2.8 x 16.9 in)
40 x 40 x 430 mm (1.5 x1.5x16.9in)

400 - 460V /50 - 60Hz
200 - 240V/ 50 - 60Hz

minimum requirement 25 A
minimum requirement 50 A

10,0 - 11,5 kVA for 400 - 460V

0 - 250 °C (32 - 482 °F); in steps of 1°
thermocouple, K type

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutes; in steps of 0.1 minute
100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm
750 x 290 x 440 mm (29.5 x 11.4 x 17.3 in)

250 x 255 mm (9.8 x 10.0 in)

140 mm (5.5 in)
For minimum bearing bore diameter of
150 mm (5.9 in)

86 kg (189 lbs)

Bearing: 300 kg (661 lbs)

Solid component: 150 kg (330 lbs)

approx. 250 °C (482 °F)

Depending on bearing or workpiece weight.
For higher temperatures, please contact SKF.
220 kg (bearing 23172)

For minimum bearing bore diameter of:
100 mm (3.9 in)
60 mm (2.3 in)

* mao represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be heated from

20 to 110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.

3. Installation of the mains plug

A gualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply voltage is

shown in section 2.2.

The wires should be connected as follows:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV with 200V-3 phases, and all other three phases
supply execution

Colour of TIH 220m/xx wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue phase 1
brown phase 2

Connect the TIH 220m to only two of the three phases.

TIH 220m/LV with single phase supply

Colour of TIH 220m/LV wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue neutral
brown phase 1

4. Preparation for use

Place the TIH 220m in the horizontal position on a stable surface.

Connect the mains plug to a suitable mains supply.

Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the heater.

Slide the sliding yoke in open position. See the illustrations at the beginning of

this manual.

° For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the induction coil,
follow these steps:

- Open the foldable bearing support and position them as shown on the
illustrations at the beginning of this manual.

- Place the workpiece over the induction coil using appropriate lifting equipment.

- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the induction
coil is in the centre.

- Close the sliding yoke so that it completely covers the top of both
vertical supports.

° For workpieces that do not fit over the induction coil, follow these steps:

- Choose the largest of the two yokes that fit through the internal diameter
of the workpiece.

- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.

- Position the yoke on the TIH 220m with the bright underside resting evenly on
the two vertical supports.

° If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on the
carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on the inner
ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.

. Switch on the TIH 220m.

° Observe the self-test of the remote control display and signal tone.
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5. Operation
5.1 Function of displays

A The remote control display shows the selected time or temperature for heating.
B The power LED’s show the selected power setting.

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celcius

“F temperature in degrees Fahrenheit

5.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE

UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display
DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START / STOP
button is lit when the heater is heating and flashes during
temperature measurement

5.3 Temp Mode

. If the remote control display shows t, press MODE to select TEMP MODE.
The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

e The selected temperature is shown on the remote control display. The default
temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature is desired,
press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

. It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to an
excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.

° If needed, press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

° Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

° Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the current
temperature of the workpiece.

° During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by pressing MODE.

10 SKF TIH 220m



e When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

° Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

° Remove the workpiece with proper handling equipment.

° If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F).

Press START / STOP to stop the heater and demagnetise the workpiece.
e TheTIH 220m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.4 Time Mode

. If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows ‘t" in TIME MODE.

. Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0,1 minute.

. Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

. Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

. During heating, the temperature measured by the probe can be displayed for
a couple of seconds by pressing MODE.

e When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off, and
generates an acoustic signal for 10 seconds.

. Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

. Remove the workpiece with proper handling equipment.

e  TheTIH 220m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured
by pressing MODE and START / STOP at the same time. The LED on the

START / STOP button flashes during temperature measurement. Press START / STOP
to cancel temperature measurement.

5.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.
The temperature unit setting remains the same even after disconnection from mains power.

5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.
Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched
off. To use the TIH 220m for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to
0,1 minute (6 seconds).
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5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the

inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore

important that bearings with reduced internal clearance are heated slowly. Slow heating

ensures that the bearing expands evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to

heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a

specific power level setting for each type.

Instead, the following guidelines are provided:

. For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, do not exceed 50% power.

e When using the small yoke, never exceed 50% power.

For SRB or CARB® bearings, special care must be taken when heating in a horizontal

position and subsequent mounting, especially on vertical shafts. The weight of the rollers

will always set themselves in the lowest position possible: they will be in contact with both

raceways, giving a reduction in the internal clearance. For heavy SRB or CARB® bearings

with heavy rollers we strongly recommend the use of roller centering ring.

The roller centering ring keeps the rollers in position in the middle of the raceways during

the heating process and the mounting.

6. Safety features

The TIH 220m is equipped with the following safety features:

e Automatic overheating protection

e Automatic current control

° Over-current circuit breaker.

° In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1°C (1.8°F) every 15 seconds (0,25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0,50 minute), press MODE and DOWN
at the same time.
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7. Troubleshooting

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault codes on

the remote control display:

Display Fault

EO3 E Overheated coil

EO5 E Temperature increase of less
than 1°C (1.8°F) every 15
seconds (or every 30 seconds)

EQ6 E Temperature probe not
connected (or defective) or
excessive temperature drop

E10E Electronics communication
problem

E11E Electronics communication
problem

E12E Electronics communication

problem

8. Spare parts

Action

Wait until the induction coil cools.
Switch the heater OFF and then
back ON

Check the temperature probe
connection. If the connection is OK,
select the 30 second interval as
described in section 6 or operate
the heater in TIME MODE

Check the temperature probe

Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair

Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair

Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair

TIH 220-PMV Power print 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Power print 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Yoke 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Yoke 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Support yoke set - 70 x 70 x 150 mm (2x)
TIH CP Control print

TIH RC Remote control

TIH CB25A Circuit breaker 25A for TIH 220m/MV

TIH CB50A Circuit breaker 50A for TIH 220m/LV

TIH P20 Temperature probe K type incl. cable and plug
LGAF 3E/0.035 Tube of anti-fretting paste for heater maintenance
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9.

Maintenance

The correct maintenance of the heater is important to achieve the full service life of the
product, ensure the best performance and avoid related risks.

The following advises should be taken into consideration before using the product:

Check that there are no damages in the housing.

Check that there are no damages in the insulation of the cable and in the plug.

If so, replace them.

Check that the lamination of the yoke is not broken. If the delamination get's too much,
then replace the yoke with a new one to avoid extreme noise and efficiency losses.
Check that the yoke is in good contact with the U-shaped core. The contact area should
be clean and rust-free. There should not be air gaps between the surfaces. Non-parallel
surfaces might generate vibrations and loud noises and cause efficiency losses.

Check that the closing system (if any, sliding rails or swiveling hinge) is not damaged.
Check that the temperature probe, cable and plug are clean and not broken.
Otherwise the temperature reading and control might not work properly.

When required and at regular intervals:

Clean the heater using only a clean dry cloth.

Clean the contact surfaces in between the yoke and the U-shape core. Add a layer
of LGAF 3E anti-fretting paste to protect the surface area. This will help to keep the
surfaces rust-free, reduce the heater noise and maintain heater efficiency.

Adjust the closing swivel system if required by using the screws in the hinge.

14
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que le produit suivant:

Le Chauffage Par Induction SKF
TIH 220M

a éte concu et fabrique conformement a

la DIRECTIVE EUROPEENNE RELATIVE AUX BASSES TENSIONS 2014/35/EU
la EMC DIRECTIVE 2014/30/EU, telle qu'elle est décrite dans la norme
harmonisée pour

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Pays-Bas,
Le 1 mai 2016

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité
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Recommandations en matiére de sécurité

. Comme lappareil TIH 220m produit un champ magnétique, il est vivement
recommandé aux porteurs de stimulateur cardiaque de se tenir a une
distance minimale de 5 métres du TIH 220m pendant le fonctionnement
de lappareil. Tous les appareils électroniques tels que les montres-bracelets
peuvent aussi étre “déréglées” par ce champ magnétique.

. Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de
50 cm de la piéce a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.

o Observez bien attentivement et a tout moment toutes les instructions
d'utilisation.

. Sassurer gue la tension dalimentation est correcte.

. Un arc électrique peut se produire lorsqu’il existe une différence de potentiel
entre le TIH 220m et la piece a chauffer. Cet arc électrique est inoffensif pour
les étres humains et n'endommage ni le TIH 220m ni la piéce a chauffer. Ne
jamais utiliser le TIH 220m dans des zones comportant un risque d’explosion.

e LeTIH 220m ne doit pas étre exposé a 'humidité en condensation ni au
contact direct avec leau.

. Ne jamais toucher la bobine, le noyau, le barreau ou la piece a chauffer
pendant le chauffage.

. Ne jamais utiliser le TIH 220m sans la mise en place d'un barreau.

. Ne jamais utiliser le TIH 220m avec le cable de la commande a distance entre
les supports verticaux du barreau.

. Ne jamais modifier le TIH 220m.

. Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des
piéces lourdes.

o Il faut éviter tout contact avec les pieces chauffées, surtout les cages des
roulements qui sont généralement plus chaudes que les bagues. Portez les
gants résistants a la chaleur fournis pour manipuler les piéces chauffées.

. Pendant ['utilisation d’'un appareil de chauffage par induction, la température
générée dans la bague intérieure du roulement sera plus

élevée que celle dans la bague extérieure. Assurez-vous que @

m
I
QU
3
o
Q,
@

l'expansion différente des bagues ne blogue pas les éléments
roulants.

e Assurez-vous que le barreau est positionné de telle sorte que A@ &
la face rectifiée soit orientée vers le bas et en parfait contact

avec les faces rectifiées des supports verticaux.

SKF TIH 220m 17



1. Introduction

Le SKF TIH 220m est un appareil de chauffage par induction, congu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulement et
sans effort. Un ecart de température de 90 °C entre le roulement et larbre est en géneral
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc
étre chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 220m a été concu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piéce métallique qui
forme un circuit fermé peut également étre chauffée. Cest le cas, par exemple, des bagues

de serrage, des poulies, des pignons et des engrenages. Tous les roulements pouvant étre
positionnés soit autour de la bobine verticale (grise) a induction et soit entre les supports
verticaux,avec impérativement [un des barreaux supérieur mis en place, peuvent étre chauffés
grace au TIH 220m de facon optimale (gain de temps et d'énergie). Suivant leur diamétre
intérieur, les plus petits roulements seront en outre placés autour de [un des deux barreaux
horizontaux livrés en standards (on utilisera alors la fonction “réglage de puissance”

a100% ou 50%). Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus d'exemples.

1.2 Principe de fonctionnement

Le principe de fonctionnement du TIH 220m est comparable a celui d'un transformateur.
Le courant électrique de haute tension et de faible intensité qui circule dans les nombreux
enroulements de la bobine verticale a induction du TIH 220m produit un courant électrique
de basse tension et de forte intensité dans la piece a chauffer. La piece a chauffer ayant les
caractéristiques électriques d’une bobine avec un enroulement unique court-circuité, la
haute intensité produit alors de la chaleur dans la piece. La chaleur n'est donc produite qu'a
lintérieur de la piece, toutes les pieces adjacentes de lappareil restant froides.
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1.3 Caractéristiques distinctives

¢ Commande a distance
Pour améliorer la facilité d'emploi et réduire le risque de contact avec le roulement a
chauffer pendant lopération, le chauffage TIH 220m est fourni avec une commande a
distance que l'on peut détacher du chauffage pour se tenir a distance.

e Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piece peut-étre placée sur le socle, autour et dans la méme
position que la bobine a induction verticale. Ce montage améliore considérablement
lefficacité de l'appareil, permet de réaliser des économies d'énergie et daccélérer le
processus de chauffage. Tout ceci combing, entraineune réduction importante des
colits de chauffage de chaque roulement.

° Supports de roulement pliants
Pour supporter de grands roulements disposés autour de la bobine a induction, le
chauffage par induction TIH 220m est équipé de 2 supports de roulement qui se
déplient. Voir les illustrations au début de ce manuel.

e  Barreau coulissant
Pour faciliter la manipulation du barreau lors de la mise en place du roulement
autour de la bobine a induction ou autour du barreau supérieur, le TIH 220m est doté
d'un bras coulissant destiné seulement au grand barreau.

° Rangement du petit barreau
Le petit barreau peut étre rangé a l'intérieur du chauffage afin de le protéger et
d'avoir un ensemble compact. Les deux espaces de rangement possible de ce barreau
se trouvent derriere les supports pliants. Voir les illustrations au début de ce manuel.
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2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande électronique,
et ce suivant posséde deux modes de fonctionnement:

Lutilisateur peut choisir de régler soit la température du roulement souhaitée en

TEMP MODE (mode température) soit de fixer la durée pendant laquelle le roulement

sera chauffé en TIME MODE (mode durée). Le niveau de puissance peut étre réglé a

100% ou 50 % pour le chauffage plus lent de piéces sensibles (comme par exemple les
petits roulements ou ceux a jeu réduit de type C1 ou C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 220m contient un noyau en fer en forme de U avec une
bobine a induction qui entoure l'un des supports verticaux. Une commande a distance
amovible est incluse. Lélectronique de la commande a distance et 'électronique interne
commandent le fonctionnement de 'appareil de chauffage.

Les barreaux amovibles dans la partie supérieure des supports verticaux permettent de
placer la piéce a chauffer sur lappareil de chauffage. Le plus grand des deux barreaux peut
coulisser sur de son montant vertical. Un plus petit est également fourni en standard pour
installer les pieces de diametre inférieur. Lappareil est également équipé d'une sonde de
température assurant la sécurité de chauffe a placer impérativement. Une paire de gants
résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec [‘équipement.
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2.2 Caractéristiques techniques

Référence standard TIH 220m

Tension (+ 10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Protection de ligne recommandée
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Consommation électrigue (maximum)
Contrdle de température

Type de sonde

Température maximale admissible
par le capteur

Mode Durée
Gamme de puissance
Démagnétisation

Dimensions hors-tout (I x p x h)

Espace entre supports (largeur x hauteur)

Diameétre de la bobine

Poids total (barreaux inclus)

Poids maximum de la piéce a chauffer

Température maximale de chauffage

*
Mao

Dimensions des barreaux standards :

70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

400 - 460V /50 - 60Hz
200 - 240V/ 50 - 60Hz

Minimum recommandé 25 A
Minimum recommandé 50 A

10,0 - 11,5 kVA pour 400 - 460V
0 a 250 °C par paliers de 1°C
Thermocouple, de type K

250 °C

0 - 60 minutes par paliers de 0,1 minute
100% - 50%

automatique; magnétisme résiduel <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Pour un diametre minimale d'alésage du
roulement de 150 mm

86 kg

Roulement : 300 kg

Composant massif : 150 kg

environ 250 °C

Cela dépend du roulement ou du poids du
composant. Pour des températures plus
élevées, veuillez, s'il vous plait, contacter SKF.

220 kg (roulement 23172)

Pour un alésage intérieur de roulement d'un
diametre minimum de :

100 mm

60 mm

* m,, représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre chauffé de

20 a 110 °C en 20 minutes.

3. Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée.
La tension d’alimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2.

Les fils doivent étre branchés comme suit :

20
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV avec 200V-3 phases, et toutes les configurations
en trois phases.

Couleurs des fils du TIH 220m/xx Tension du secteur
jaune / vert a la masse
bleu phase 1
marron phase 2
Raccordez le TIH 220m que sur deux des trois phases -
TIH 220m/LV livré avec une seule phase §
Couleurs des fils du TIH 220m/LV Tension du secteur §
jaune / vert a la masse
blue neutre
marron phase 1
4. Préparation pour utilisation

Placez le TIH 220m a 'horizontale sur une surface stable et sans rique.

Branchez la prise électrique au secteur.

Branchez la commande a distance dans le connecteur situé du coté poignée de

transport de 'appareil de chauffage.

Glissez le barreau coulissant en position ouverte. Voir les illustrations au début

de ce manuel.

Pour des piéces dont le diameétre intérieur est assez large pour étre placé sur la

bobine a induction, procédez comme suit:

- Ouvrez le support de roulement pliant et disposez-le comme indiqué sur les
illustrations au début de ce manuel.

- Posez la piéce a chauffer autour de la bobine a induction en vous servant d’un
équipement de levage approprié.

- Pour une meilleure performance, positionnez la piece a chauffer de telle sorte
que la bobine a induction soit au centre du roulement ou de la piece.

- Fermez le plus grand barreau coulissant de maniére a ce qu'il recouvre
complétement le haut des deux supports verticaux.

Pour des pieces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a induction,

procédez comme suit:

- Choisissez le plus grand des deux barreaux qui peut passer par le diamétre
interne de la piéce a chauffer.

- Faites glisser la piéce dans le barreau que vous avez choisi.

- Placez le barreau sur le TIH 220m, en faisant en sorte que la seule face
inférieure brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

Pour les pieces mécaniques lourdes qui doivent étre installées sur le barreau support,

une attention particuliére doit &tre apportée pour que le barreau recouvre totalement

la partie supérieure de la bobine. Le chauffe roulement risque sinon de basculer et de

mettre lopérateur en danger.

Si vous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de
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température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de lappareil
de chauffage. Placez I'extrémité magnétique du capteur sur la bague intérieure du
roulement ou sur la surface la plus interne de la piece a chauffer.

Mettez lappareil TIH 220m sous tension.

Attendez le test automatique de ['écran et du signal de la commande a distance.

5. Fonctionnement
5.1 Fonction des écrans
A Lécran de la commande a distance affiche la durée ou la température de chauffage choisie.
B Les DEL (diodes électroluminescentes) de puissance indiquent la puissance choisie.
Affichage Indication A
t durée en minutes
°C température en degrés Celsius B
°F température en degrés Fahrenheit
5.2 Fonction des boutons
Bouton Fonction
POWER Appuyez pour régler la puissance. La puissance sélectionnée est
indiguée par une LED lumineuse
MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode “TIME MODE” au
mode “TEMP MODE” et vice-versa
UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur [‘écran
de la commande a distance
DOWN (-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur [‘écran de
la commande a distance
START / STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage.
La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le chauffage
chauffe et clignote pendant la mesure de la température
5.3 Mode “TEMP MODE”
e Silécran de la commande a distance affiche « t », appuyez sur MODE pour sélectionner
le mode « TEMP MODE ». L'écran de la commande a distance affiche
°C ou °F en MODE TEMP.
e Latempérature sélectionnée est indiquée sur I'écran de la commande a distance.
La température par défaut pour chauffer des roulements est de 110 °C.
Si vous souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP
(pour laugmenter) ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par paliers de 1°.
e |l peut étre souhaitable de chauffer les roulements a des températures supérieures a
110 °C pour une durée de montage accrue. Consultez les spécifications de roulements
de SKF pour déterminer la température maximale admissible par chaque roulement.
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5.4

5.5

Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas en raison d'une dilatation excessive de
la bague intérieure par rapport a la bague extérieure. Voir paragraphe 5.8.

Si nécessaire, appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance. Utilisez les
consignes décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.
Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure

du roulement.

Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer lappareil. Lécran de la commande a
distance affiche la température actuelle de la piece.

Pendant le chauffage, on peut faire afficher la température sélectionnée en appuyant
sur MODE pendant 1 seconde.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, lappareil démagnétise la piéce
automatiquement, sarréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes ou jusqua
ce que le bouton START / STOP soit enfoncé.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage par
induction.

Enlevez la piéce a laide d'équipements de levage appropriés.

Si la piéce reste sur lappareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la température
de la piéce baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter lappareil
et démagnétiser la piece.

Le TIH 220m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.
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Mode “Mode Durée”

Si l'ecran de la commande a distance affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour
sélectionner le mode durée (« TIME MODE »). L'écran de la commande a distance
affiche alors « t » en mode durée (« TIME MODE »)

Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la durée
par intervalles de 0,1 minute.

Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer lappareil. Lécran de la commande
a distance affiche la durée de chauffage restante.

Pendant le chauffage, on peut faire afficher pendant quelques secondes la
température mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.

Lorsque la durée sélectionnée a expire, l'appareil démagnétise la piéce, sarréte et
produit un signal sonore pendant 10 secondes.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

Enlevez la piéce a laide d'équipements de levage appropriés.

Le TIH 220m est maintenant prét a chauffer une autre piece avec les mémes valeurs.

Mesure de la température

Lorsque l'appareil n'est pas en marche la température de la piéce peut étre mesurée en
appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps. La LED du bouton START / STOP
clignote pendant la mesure de température. Pour annuler la mesure de température
appuyez sur la touche START / STOP.
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5.6 Modification de l'unité de mesure de la température

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d'une unité de mesure a
une autre (de °C & °F). Le paramétre « unité de température » est conservé méme apres
mise hors tension de lappareil.

5.7 Démagnétisation

La piéce est automatiguement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé. La
démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure délectricité ou si l'interrupteur
principal est éteint. Pour utiliser le TIH 220m uniquement pour la démagnétisation,
sélectionnez le mode “TIME MODE” et fixez la durée a 0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la plus grande
partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du roulement. La chaleur se
transfert ensuite progressivement au roulement. Il est donc important de chauffer lentement
les roulements qui présentent un jeu interne faible. Le chauffage lent permet au roulement de
se dilater uniformément afin de ne pas l'endommager.
La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques importantes quand on
parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement. Compte tenu de la grande variété de
types de roulements existants, il est difficile de fournir un niveau de puissance spécifique pour
chague type. Nous pouvons néanmoins vous donner les recommandations suivantes:
° Pour les roulements sensibles (y compris les roulements a jeu interne C1 ou C2) ou
les roulements a cage en laiton, ne pas dépasser 50% de puissance.
e Sivous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.
Pour les roulements rotulants (a rotules sur rouleaux SRB ou a rouleaux toroidaux
CARB®), une attention particuliére doit &tre apportée lors d'un chauffage en position
horizontale et du montage consécutif notamment sur des arbres verticaux. Le poids des
rouleaux fera toujours en sorte que ceux-ci se retrouvent dans la position la plus basse
possible : ils seront alors en contacts avec les deux pistes du roulement, réduisant ainsi le
jeu interne. Pour les roulements SRB ou CARB® de grandes dimensions avec des rouleaux
les plus lourds, nous recommandons fortement ['utilisation de bagues de centrage. La
bague de centrage pour rouleaux garde les rouleaux en une position centrée par rapport
aux pistes de roulement durant les phases de chauffage et de montage.

6. Dispositifs de sécurité

Le TIH 220m est équipé des dispositifs de sécurité suivants:

o Protection automatique contre la surchauffe.

e  Controle automatique de courant.

. Disjoncteur de surintensité.

. En mode « TEMP MODE », l'appareil séteint automatiquement si le capteur de
température n'enregistre pas une augmentation de température de 1 °C toutes
les 15 secondes (0,25 minute). Pour faire passer cet intervalle & 30 secondes
(0.50 minute), appuyez simultanément sur les boutons MODE et DOWN.
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7. Dépannage

Une erreur de systéme sera indiquée par un signal sonore et lun des codes
d’erreur suivants saffichera automatiquement sur 'écran de la commande a distance:

Affichage
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Erreur
Surchauffe de la bobine

La température naugmente
pas dau moins 1 °C toutes
les 15 secondes (ou 1° toutes
les 30 secondes)

Le capteur de température
est débranché

(ou défectueux) ou la baisse
de température est excessive

Probléme de communication
électronique chauffage

Probléme de communication
électronique

Probléme de communication
électronique

8. Piéces détachées

Action

Attendre que la bobine a induction
refroidisse. Eteindre puis rallumer lappareil
de chauffage

Vérifier le branchement du capteur de
température sur la piece. S'il est bien branche,
sélectionner lintervalle de 30 secondes
comme indiqué au paragraphe 6 ou faire
fonctionner lappareil en mode “TIME MODE”
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Vérifier le capteur de température

Eteindre puis rallumer lappareil de Si le
probléme persiste, prenez contact avec
votre interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation

Eteindre puis rallumer 'appareil de
chauffage. Si le probléme persiste, prenez
contact avec votre interlocuteur habituel
SKF pour envisager une réparation

Eteindre puis rallumer lappareil de
chauffage. Si le probléme persiste, prenez
contact avec votre interlocuteur habituel
SKF pour envisager une réparation

TIH 220-PMV Carte de puissance 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Carte de puissance 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Barreau 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Barreau 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS eu de supports de barreaux - 70 x 70 x 150 mm (2x)
TIH CP Carte de controle

TIHRC Commande a distance

TIH CB25A Disjoncteur 25 A pour TIH 220m/MV

TIH CB50A Disjoncteur 50 A pour TIH 220m/LV

SKF TIH 220m
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TIH P20 Capteur / sonde de température, type K, cable et fiche inclus

LGAF 3E/0.035 Une pate anti-fretting en tube pour la maintenance des appareils

9.

de chauffage par induction

Maintenance

Il est important d'entretenir correctement 'appareil de chauffage par induction afin
d’'optimiser sa durée de service et garantir des performances optimales.

Prenez en compte les conseils suivants avant d'utiliser le produit :

Vérifiez que le logement ne présente aucun dommage.

Vérifiez que lisolation du cable et la fiche ne présentent aucun dommage.

Dans le cas contraire, remplacez-les.

Veérifiez que le laminage du barreau est intact. En cas de délaminage excessif,
remplacez le barreau par un neuf afin d’éviter des niveaux sonores extrémes et une
efficacité moindre.

Vérifiez que le barreau est correctement en contact avec le noyau en forme U.

La zone de contact doit étre propre et sans rouille. Il ne doit pas y avoir de couches
d'air entre les surfaces. Les surfaces non paralléles risquent de générer des vibrations
et des niveaux sonores élevés et d'entrainer des pertes d'efficacité.

Vérifiez que le systéme de fermeture (le cas échéant, rails coulissants ou charniére
pivotante) n'est pas endommage.

Vérifiez que la sonde de température, le cable et la fiche sont propres et intacts.
Sinon, l'indication de température et la commande risquent de ne pas fonctionner
correctement.

Au besoin et a intervalles réguliers :

Nettoyez l'appareil de chauffage avec un chiffon propre et sec uniguement.
Nettoyez les surfaces de contact entre le barreau et le noyau en forme U.
Appliquez une couche de pate anticorrosion LGAF 3E pour protéger la surface.
Ceci contribue a prévenir la corrosion des surfaces, a réduire le bruit émis par
lappareil de chauffage et a maintenir un fonctionnement efficace.

Au besoin, réglez le systeme de fermeture pivotant a laide des vis de la charniere.
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass der:

SKF Induktions-Anwarmgerat
TIH 220m

in Ubereinstimmung mit folgenden EU Richtlinien und Normen konstruiert und
hergestellt wurde: EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU,
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU gemé&R harmonisierter Norm fiir
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU
konstruiert und hergestellt wurde.

Nieuwegein, in den Niederlanden,
Mai 2016

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat
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Sicherheitshinweise

o Da das Induktionsheizgerat TIH 220m ein Magnetfeld erzeugt, sollten
Personen mit einem Herzschrittmacher einen Mindestabstand von 5
m zum TIH 220m einhalten, wenn dieses in Betrieb ist. Auch andere
empfindliche elektronische Gerate, z. B. Armbanduhren konnen durch
dieses Magnetfeld beeinflusst werden.

e  Wahrend des Anwarmvorgangs muss ein Sicherheitsabstand von 50 cm
zum Werkstick, der Heizungsspule und dem Kern eingehalten werden.

. Immer die Bedienungsanleitung beachten.

. Sicherstellen, dass Gerate- und Netzspannung Ubereinstimmen.

. Bei groReren Werkstlicken kann es vorkommen, dass sich ein
Potentialunterschied zwischen Werkstlick und Joch einstellt, der zu
Spannungsuberschlagen mit Lichtbogenbildung fihren kann. Dies
stellt aber keine Gefahr flr Personen oder das Werkstiick dar. Das TIH
220m darf jedoch niemals in Bereichen verwendet werden, in denen
Explosionsgefahr besteht.

. Das TIH 220m darf nicht hoher Luftfeuchtigkeit oder direktem Kontakt mit
Wasser ausgesetzt werden.

. Niemals Spule, Kern, Joch oder Werkstlick des TIH 220m wahrend des

Anwarmens berthren.

Anwarmgerat nie einschalten oder betreiben, ohne dass ein Joch aufliegt.

Bedienteil und Leitung niemals in das Magnetfeld unter dem Joch bringen.

Anwarmgerat niemals verandern.

Beim Heben schwerer Werkstlicke geeignetes Handhabungsgerat verwenden.

Werksticke nur mit geeigneter Schutzausristung handhaben, speziell

Lagergehause, die warmer sind als die Ringe. Angewarmte Werkstticke mit

den mitgelieferten Warmeschutzhandschuhen handhaben.

o Beim Induktions-Anwarmen ist die Temperaur im Lagerinnenring hoher
als die im LagerauBenring. Sicherstellen , dass die Ausdehnung der Ringe
die Walzkorper nicht blockiert.

o Sicherstellen, dass das Joch mit den Grundflachen nach

unten, und mit dem richtigen Kontakt zum Kern vertikal @

positioniert ist.
AVAN
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1. Einfiihrung

Das TIH 220m Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von Walzlagern eingesetzt
die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden mussen. Der im Lager induzierte
Strom flhrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermaglicht somit ein
einfaches Aufschieben auf die Welle. Ein Temperaturunterschied zwischen Lager und Welle
von ca. 90 °C ist dafiir ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C muss das
Lager somit auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 220m ist zum Anwarmen von Walzlagern ausgelegt.

Es konnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen, Schrunpfringe,
Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus Metall sind und einen
geschlossenen Kreis bilden. Mit dem TIH 220m konnen alle Lager angewarmt werden, die
bei aufgelegtem Joch tber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen Halterungen
passen. Kleinere Lager, die nicht Gber die Induktionsspule passen, konnen zum Erwarmen
auf eines der zwei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe auch Abbildungen
am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2 Arbeitsweise

Ein Induktionsanwarmgerat kann mit einem Transformator verglichen werden. Das zu
erwarmende Walzlager bildet dabei die Sekundarspule mit einer kurzgeschlossenen
Windung, durch die bei niedriger Spannung ein Wechselstrom hoher Stromstarke
flieBt. Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat und Joch bleiben nahezu auf
Umgebungstemperatur.
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1.3 Herausragende Merkmale

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 220m ist als Fernbedienung ausgeflihrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten mit Abstand
zum Werkstlick wahrend des Anwarmens.

e  Induktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auBerhalb des Gehauses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlcks. Diese Anordnung fiihrt zu hoherer Effizienz bei
geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die Kosten fiir das
Erwarmen der Lager reduziert werden.

e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werkstticken mit groBerem Durchmesser zu ermoglichen,
ist das TIH 220m mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln ausgestattet. Siehe auch
Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

e  Gleitjoch
Beim TIH 220m wird das groRe Joch als Gleitjoch angebracht, um die Besttickung zu
vereinfachen.

e Jochaufbewahrung
Das kleine Joch kann im Innern des Anwarmgerats aufbewahrt werden. Es wird
in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt, die sich hinter den ausschwenkbaren
Auflageschenkeln befinden. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser
Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit der man
die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATIK, mit der die gewinschte
Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50% Leistung gedrosselt
werden. Diese Umschaltmoglichkeit wird dann genutzt, wenn kleine Joche verwendet
werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche Werkstticke zu schnell erwarmt werden,
z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 220m besteht im wesentlichen aus einem U-formigen
Eisenkern mit einer groRen Induktionsspule um einen der Schenkel. Das Bedienfeld

ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung des
Induktions-Anwarmgerats erfolgt vollelektronisch. Das Joch ist abnehm- und
austauschbar, serienmaRig gehoren zwei Joche zum Lieferumfang. Werkstticke mit
groBem Innendurchmesser werden auf das Gerat tber die Induktionsspule gelegt,
Werkstlcke mit kleinerem Durchmesser konnen auf dem Joch angewarmt werden.

Die Werkstticktemperatur wird mit einem magnetischen Temperaturfihler Gberwacht.
Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung angewarmter Werkstiicke gehoren

zum Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten

TIH 220m

Netzspannung (+ 10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Empfohlene Vorsicherung
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Maximale Leistungsaufnahme
Temperaturautomatik
Magnetischer Temperaturfiihler
Maximaltemperatur (Flhler)
Zeitautomatik
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung

Abmessungen (B x T x H)

Bereich zwischen Halterungen
(Breite x Hohe)

Spulendurchmesser

Gewicht (mit Jochen)

Maximal Gewicht

Maximaltemperatur

*
Mao

Standardjoche:
70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

400 - 460V /50 - 60Hz
200 - 240V/ 50 - 60Hz

Mindestanforderung 25 A
Mindestanforderung 50 A

10,0 - 11,5 kVA bei 400 - 460V

0 - 250 °C in Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250 °C

0 - 60 minutes; in 0,1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm

750 x 290 x 440 mm
250 x 255 mm

140 mm

Min. Bohrungsdurchmesser des

150 mm

86 kg

Walzlager: 300 kg

Massiv-Werksttick: 150 kg

ca 250 °C

Abhangig vom Lager oder dem Gewicht
des Werkstticks. Fur hohere Temperaturen
wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

220 kg (Pendelrollenlager der Reihe 23172)

Fr Lager mit einem Bohrungsdurchmesser ab:
100 mm
60 mm

* mao bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem Anwdrmgerdt in
20 Minuten von 20 auf 110 °C erwdrmt werden kann.

3. Netzanschluss

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu erfolgen.
Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung entnehmen Sie bitte Abschnitt 2.2

Technische Daten.

Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt anzuschlieBen:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV mit 200 V-3 Leiter, sowie alle anderen drei
Versorgungsleiter

Leiterfarbe am TIH 220m/xx AnschlieBen an
griin / gelb Schutzleiter

blau AuBenleiter 1 (L1)
braun AuBenleiter 2 (L2)

SchlieRen Sie das TIH 220m nur an zwei der drei Leiter an.

TIH 220m/LV mit Einzelleiter Versorgung

Leiterfarbe am TIH 220m/LV AnschlieRen an

griin/ gelb Schutzleiter

blau Neutralleiter

braun AuBenleiter 1 (L1)
4. Aufstellung und Inbetriebnahme

Das Gerat auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.

Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieBen.

Das Bedienteil an das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, links Uber Tragegriff).

Das Gleitjoch in eine offene Position bewegen. Siehe auch Abbildungen zu Beginn

dieser Bedienungsanleitung.

Bei Werkstlicken, die auf die Induktionsspule gesetzt werden konnen, wie

folgt vorgehen:

- Die ausschwenkbaren Auflageschenkel offnen und wie auf den Abbildungen zu
Beginn dieser Bedienungsanleitung positionieren.

- Das Werkstlck mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf das Gerat
auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb der Werkstickbohrung befindet.

- Flr optimale Leistung das Werkstlick zentrieren, so dass sich die Induktionsspule
genau im Zentrum der Bohrung befindet.

- Das Gleitjoch schlieRen, bzw. Joch auf die Schenkel auflegen.

Bei Werkstlicken, die nicht Gber die Induktionsspule passen, wie folgt vorgehen:

- Das Joch mit dem groRten Querschnitt wahlen, das noch durch die Bohrung des
Werkstticks passt.

- Das Joch in die Bohrung des Werkstlicks einftihren.

- Das Joch mit dem Werkstlick so auf dem TIH 220m platzieren, dass es mit
der metallischen Unterseite gleichmaRig auf beiden vertikalen
Auflagehalterungen aufliegt.

Bei Verwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfihler an das Gerat

anschlieRen (Buchse auf der Riickseite, rechts iber Tragegriff). Den magnetischen

Temperaturfihler auf den Innenring des Lagers oder nahe der Bohrung des

Werksticks ansetzen.

Das Gerat einschalten.

Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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5.
5.1

Bedienung

Bedienfeld, Anzeigefunktionen

A “Das Fernbedienungsdisplay zeigt auBerhalb des Anwarmbetriebs die eingestellte
Anwarmzeit oder Anwarmtemperatur an.
B “Die LEDs oberhalb der POWER-TASTE zeigen die gewahlte Leistungseinstellung an.
Anzeige Bedeutung A
t Zeit in Minuten
°C Temperatur in °C B
°F Temperatur in °F
5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen
Taste Funktion
POWER Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung
Die gewahlte Leistung wird durch LED's oberhalb der Taste angezeigt
MODE Wechsel zwischen der Zeit-Automatik (TIME MODE) und der
(mittlere Taste) ~ Temperatur-Automatik (TEMP MODE)
UP (+) Wert erhohen
DOWN (-) Wert verringern

START / STOP Ein- und Ausschalten des Gerats. Die LED oberhalb der

5.3

START / STOP-Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und
blinkt wahrend der Temperaturmessung

Temperatur-Automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds “t” an, auf MODE drlicken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei gewahlter
TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE).

Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Voreinstellung fur Lager ist 110 °C. Wird eine
andere Soll-Temperatur benotigt, kann die gewinschte Temperatur mit den Tasten
UP und DOWN in 1 °C Schritten eingestellt werden..

Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen von
uber 110 ° C erforderlich werden. Bei Walzlagern dirfen dabei keinesfalls die
hochstzulassigen Temperaturen Uberschritten werden, die von den Lagerringen,
von den Dichtungen, vom Kafig und/oder vom Schmierstoff abhangen kénnen.

Die hochstzulassigen Temperaturen fir SKF Walzlager konnen u. a. dem SKF
Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten, dass
infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuRenring die Walzkorper nicht
zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.
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e Zur Auswahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drtcken. Fir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten.

° Der magnetische Temperaturfihler muss bei Walzlagern am Innenring, bei anderen
Werksticken nahe der Bohrung angebracht werden.

° Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP drlicken. Auf der Anzeige
des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werkstlicks angezeigt.

. Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur flr 1 Sekunde durch
Drlcken der Taste MODE angezeigt werden.

° Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat das
Werkstlick und erzeugt flr 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste
START / STOP, ein akustisches Signal.

. Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.

° Das Werksttick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.

e Verbleibt das Werkstick auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werkstticks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START / STOP driicken.

° Das TIH 220m ist nun zum Anwarmen anderer Werksticke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

5.4 Zeit-Automatik

e Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE drticken, um die
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) auszuwahlen. Die Anzeige zeigt “t” bei gewahlter
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE).

. Die gewulnschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten von 0,1
Minuten eingestellt werden.

e Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste START / STOP drticken. Fir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

e Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige
des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

e Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werkstick-Temperatur flr
1 Sekunde durch Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

. Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstlick das Werksttick
und erzeugt fur 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste
START / STOP, ein akustisches Signal.

. Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.

. Das Werksttick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.

. Das TIH 220m ist nun zum Anwarmen anderer Werkstlicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

5.5 Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges Driicken der Tasten MODE und

START / STOP aktiviert werden, vorausgesetzt, das Gerét ist inaktiv. Im Thermometermodus
zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom Temperaturfiihler gemessene
Temperatur an. Dabei blinkt die LED der START / STOP-Taste. Der Thermometermodus kann
jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
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5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP dricken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstlck automatisch entmagnetisiert. Eine
Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder der
Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 220m nur zur Entmagnetisierung zu
verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) wahlen und die Zeit auf 0,1 Minute

(6 Sekunden) einstellen.

5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt sich primar
der Innenring. Die Warme breitet sich dann tber die Walzkorper in den AuBenring aus.
Daher ist es notwendig, Lager mit reduzierter Lagerluft langsam, mit gedrosselter Leistung
anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die Teile des Lagers gleichmaRig
ausdehnen und Schaden am Lager vermieden werden. Die erforderliche Leistung zum
Erwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren wie Bauart, GroBe, Gewicht und Lagerluft
ab. Auf Grund der Vielzahl an unterschiedlichen Lagerbauarten, Reihen und GroRen
konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern gemacht werden. Stattdessen werden folgende
Empfehlungen zur Einstellung der Leistung gegeben:
e “Lager mit kleiner Lagerluft (C1, C2) oder Lager mit Messingkafigen sollten mit

auf 50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.
. Beim Erwarmen von Werkstticken mit dem kleinen Joch nie eine Leistung von

50% Uberschreiten.
Bei Pendelrollen- oder CARB Lagern ist beim Anwarmen in horizontaler Position und
anschlieBender Montage, besonders auf vertikalen Wellen, spezielle Vorsicht geboten.
Das Gewicht der Rollen wird diese immer in der niedrigsten Position halten: sie bertihren
beide Laufbahnen, dies verringert das interne Spiel. Bei groBen Pendelrollen- oder CARB
Lagern mit schweren Rollen empfehlen wir dringend die Verwendung eines Zentrierrings
flr Rollen. Ein solcher Zentrierring halt die Rollen wahrend des Anwarmprozesses und der
Montage mittig zur Laufbahn in Position.

6. Sicherheitseinrichtungen

Das TIH 220m ist mit den folgenden Schutzeinrichtungen ausgerustet:

e “Ubertemperatur-Schutzeinrichtung

e “Automatische Stromregelung

e “Uberstromschutzschalter.

e “Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MQODE) wird der

Erwarmvorgang abgebrochen, wenn nicht innerhalb 15 Sekunden ein
Temperaturanstieg von 1 °C registriert wird. Um dieses Intervall auf 30 Sekunden
zu erhohen, gleichzeitig die Tasten MODE und DOWN dricken.
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7. Fehlersuche

Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden Fehlercodes
auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Anzeige
EO3 E

EO5 E

EO6 E

Fehler
Induktionsspule tberhitzt

Temperaturanstieg von
weniger als 1 °C alle 15
Sekunden

(oder 1° alle 30 Sekunden)

Der Temperaturfihler ist

MaBnahme
Warten, bis die Induktionsspule abkuihlt
Das Gerat aus und wieder einschalten

Den Anschluss des Temperaturfihlers
Uberprifen. Ist der Temperaturfihler

das 30-Sekunden-Intervall wahlen wie
in Abschnitt 6 beschrieben, oder Gerat in
TIME MODE (ZEIT-AUTOMATIK)betreiben

Den Temperaturflhler Gberprifen

nicht angeschlossen (oder
defekt) oder bermaRiger
Temperaturabfall

E10 E

E11E

E12E

Kommunikationsproblem in
der Elektronik

Kommunikationsproblem in
der Elektronik

Kommunikationsproblem in
der Elektronik

Das Gerat aus und wieder einschalten
Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberprift werden

Das Gerat aus und wieder einschalten
Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF tberpriift werden

Das Gerat aus und wieder einschalten
Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberprift werden

8. Ersatzteil- Liste

TIH 220-PMV
TIH 220-PLV
TIH 220-Y10
TIH 220-Y6
TIH 220-YS
TIH CP
TIHRC

TIH CB25A
TIH CB50A
TIH P20
LGAF 3E/0.035

Leistungsplatine 400 - 460V

Leistungsplatine 200 - 240V

Joch 70 x 70 x 430 mm

Joch 40 x 40 x 430 mm

Jochhalterungssatz - 70 x 70 x 150 mm (2x)
Steuerplatine

Bedienteil

Hauptschalter 25A fiir TIH 220m/MV

Hauptschalter 50A fiir TIH 220m/LV

Temperaturfuhler Typ K einschlieflich Kabel und Stecker

Tube mit Montagepaste fir die Wartung von Induktions-
Anwarmgeraten

richtig angeschlossen und funktionsbereit,

SKF TIH 220m
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9.

Instandhaltung

Zur Gewahrleistung der vollen Produktlebensdauer und optimalen Leistung sowie zur
Vermeidung von Gefahren ist es wichtig, das Anwarmgerat korrekt instandzuhalten.

Folgende Ratschlage sind vor Gebrauch des Produkts zu beachten:

Sicherstellen, dass das Gehause unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Kabelisolierung und Stecker unbeschadigt sind. Ggf. beschadigte
Teile gegen neue auswechseln.

Sicherstellen, dass die Beschichtung des Jochs unbeschadigt ist. Bei zu starker
Ablosung der Beschichtung das Joch auswechseln, um extreme Gerauschentwicklung
und Wirkungsverluste zu vermeiden.

Guten Kontakt zwischen Joch und U-formigem Kern sicherstellen. Die Kontaktflache
muss sauber und frei von Rost sein. Zwischen den Oberflachen darf kein Luftspalt
vorhanden sein. Nicht zueinander parallele Flachen konnen zur Erzeugung von
Vibrationen oder tbermagigen Gerauschen beitragen sowie zu Wirkungsverlusten
flhren.

Sicherstellen, dass das Verschlusssystem (falls vorhanden - Gleitschienen oder
Schwenkgelenk) unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Temperaturfiihler, Kabel und Stecker sauber und unbeschadigt
sind. Ansonsten ist eventuell ein ordnungsgemagRes Ablesen und Regeln der
Temperatur nicht maglich.

Bei Bedarf sowie in regelmaRigen Abstanden:

Das Anwarmgerat mit einem trockenen, sauberen Tuch reinigen.

Die Kontaktflachen zwischen Joch und U-formigem Kern reinigen. Die Oberflache mit
einer Schicht Montagepaste LGAF 3E schiitzen. Hierdurch werden die Oberflachen
frei von Rost gehalten, eine Gerauschentwicklung des Anwarmgerats verhindert und
der Wirkungsgrad des Gerats sichergestellt.

Das Scharnier-Verschlusssystem ggf. Giber die Schrauben justieren.
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Calentador de induccién SKF
TIH 220M

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con

LA DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/EU DE MATERIAL DE BAJATENSION
LA DIRECTIVA DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA (EMC) 2014/30/EU,

y tal y como se indica en la normativa armonizada para:
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

LA DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones en la utilizacion
de determinadas sustancias peligrosas) 2011/65/UE

Nieuwegein, Paises Bajos,
Mayo de 2016
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Recomendaciones de seguridad

. Dado que el TIH 220m genera un campo magnético, las personas que
[leven marcapasos no deben acercarse a menos de 5 m del TIH 220m
durante su funcionamiento. Los equipos electronicos, como los relojes de
pulsera, también pueden verse afectados.

. Durante el proceso de calentamiento manténgase a una distancia de seguridad
de 50 cm de la pieza de trabajo, la bobina del calentador o el nicleo.

3 Siga en todo momento las instrucciones de uso.

e Aseglrese de que la tension eléctrica sea la correcta.

3 Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia potencial
entre el TIH 220m y la pieza de trabajo. Esto no es peligroso para los seres
humanos y no causara danos en el TIH 220m ni en la pieza de trabajo. No
obstante, el TIH 220m no debe utilizarse nunca en lugares donde exista
riesgo de explosion.

. EL TIH 220m no debe exponerse a la humedad de condensacion ni al
contacto directo con agua.

. No debe tocar nunca la bobina, carcasa, yugo o pieza de trabajo del TIH
220m durante el calentamiento.

. No utilice nunca el TIH 220m sin yugos.

o No utilice nunca el TIH 220m con el cable del control remoto entre los
soportes verticales del yugo.

. No modifique el TIH 220m.

. Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas de
trabajo pesadas.

. Evite el contacto con piezas de trabajo calientes, especialmente las jaulas de los
rodamientos que se calientan mas que los aros. Utilice los guantes resistentes al
calor suministrados para manipular las piezas de trabajo calientes.

e Al utilizar el calentamiento por induccion, la temperatura generada en el
aro interior del rodamiento sera mayor que la temperatura generada en el
aro exterior. Asegurese de que la distinta dilatacion de los aros no bloquee
los elementos rodantes.

e Aseglrese de que el yugo se coloca con la cara

mecanizada mirando hacia abajo y que haga contacto
adecuadamente con las caras superiores del nicleo.
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1. Introduccion

El calentador de induccion SKF TIH 220m ha sido disenado para calentar rodamientos
montados con un ajuste de interferencia con el eje. El calor provoca la dilatacion del
rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza durante su montaje.
Normalmente basta con una diferencia de temperatura de 90 °C entre el rodamiento y
el eje para permitir el montaje. Por tanto, a una temperatura ambiente de 20 °C,

el rodamiento debera calentarse hasta los 110 °C.

1.1 Uso previsto

ELTIH 220m ha sido disefiado para calentar rodamientos. No obstante, también se
pueden calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito cerrado. Algunos
ejemplos de piezas de trabajo adecuadas incluyen los casquillos, anillos de contraccion,
poleas y engranajes. Todos los rodamientos que se puedan colocar alrededor de la bobina
de induccion y entre los soportes verticales con el yugo superior en posicién, se pueden
calentar con el TIH 220m. Ademas, los rodamientos mas pequenios se pueden colocar
alrededor de cualquiera de los dos yugos estandar. Consulte las imagenes que se muestran
al principio de este manual para ver ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento del TIH 220m puede compararse al de un transformador.
La corriente eléctrica de baja intensidad y alta tension que fluye por la bobina del TIH 220
induce una corriente de alta intensidad y baja tension en la pieza de trabajo.

Puesto que la pieza de trabajo cuenta con las caracteristicas eléctricas de una bobina con
una Unica espira en cortocircuito, la corriente de alta intensidad genera calor dentro de

la pieza de trabajo. Al generarse el calor en el interior de la pieza de trabajo, todos los
componentes del calentador se mantienen frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

° Panel de control remoto
El calentador TIH 220m se suministra con un panel de control remoto que puede
separarse del calentador para mayor facilidad de uso y ayudar a reducir el riesgo de
contacto con el rodamiento caliente durante el funcionamiento.

e  Bobina de induccion
La pieza de trabajo se coloca alrededor de la bobina de induccion para su calentamiento.
Este diseno mejora la eficiencia, reduciendo el consumo de energia y agilizando el
calentamiento, lo que reduce el coste de calentamiento de cada rodamiento.

° Brazos plegables para el apoyo de los rodamientos
Para apoyar los rodamientos de gran tamano colocados alrededor de la bobina
de induccion, el calentador de induccion TIH 220m esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes que se muestran al principio de este manual.

¢ Yugo deslizante
Para facilitar la manipulacion del yugo al colocar el rodamiento alrededor de la bobina
de induccion o alrededor del yugo superior, el TIH 200m esta equipado con un
sistema deslizante para el yugo mas grande.

e  Almacenamiento para yugos
El yugo pequeno puede almacenarse en el interior del calentador. El lugar de
almacenamiento para los yugos esta situado tras los brazos plegables.
Consulte las imagenes que se muestran al principio de este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla por el sistema electronico interno en
cualquiera de los dos modos de calentamiento. El operario puede seleccionar la
temperatura deseada para el rodamiento a calentar en TEMP MODE

(Modo por temperatura) o ajustar el tiempo durante el que desee calentar el rodamiento
en TIME MODE (Modo por tiempo). La potencia se puede ajustar al 100% 6 al 50% para un
calentamiento mas lento de piezas de trabajo delicadas (por ejemplo, rodamientos con un
juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH 220m contiene un nucleo de hierro en forma de U con

una bobina de induccion alrededor de uno de sus soportes verticales. Se incluye un panel
de control remoto desmontable. El sistema electronico del control remoto vy la electronica
interna controlan el funcionamiento del calentador. Un yugo extraible situado en la parte
superior de los soportes verticales permite colocar la pieza de trabajo en el calentador. El
mayor de los dos yugos puede deslizarse sobre su poste vertical. Para piezas de trabajo de
menor tamano, se suministra también un yugo pequefio. Se incluye con el calentador una
sonda de temperatura, asi como guantes resistentes al calor.
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.2 Datos técnicos

TIH 220m

Tension (+10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Proteccion de linea recomendada:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Consumo de energia (maximo)
Control de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima de la sonda
Modo por tiempo

Rango de potencia

Desmagnetizacion

Dimensiones generales (an. x fo. x al.)

Area entre soportes (an. x al.)
Diametro de la bobina

Peso (con yugos)
Peso maximo de la pieza de trabajo

Temperatura maxima de calentamiento

*
Mao

Dimensiones estandar del yugo:

70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

400 - 460V /50 - 60Hz
200 - 240V/ 50 - 60Hz

Requisito minimo 25 A
Requisito minimo 50 A

10,0 - 11,5 kVA para 400 - 460V

0 - 250 °C; en intervalos de 1°

Termopar, de tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Para un diametro de agujero de
rodamientos minimo de 150 mm

86 kg

Rodamiento: 300 kg

Componente macizo: 150 kg

aprox. 250 °C

Segun el peso del rodamiento o de la pieza

de trabajo. Para temperaturas superiores,
comuniguese con SKF.

220 kg (rodamiento 23172)
Para un diametro de agujero minimo del
rodamiento de:

100 mm
60 mm

* mao representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 mas pesado que se puede calentar

3.

de 20 a 110 °C en 20 minutos.

Instalacion del enchufe a la red eléctrica

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe adecuado. La tension de corriente

correcta se muestra en la seccion 2.2.

Los cables deben conectarse del siguiente modo:

Lt
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV con 200V-3 fases, y todas las demas ejecuciones para
un suministro de tres fases.

Color del cable del TIH 220m/xx Terminal de la red eléctrica

amarillo / verde toma de tierra
azul fase 1
marron fase 2

Conecte el TIH 220m solo a dos de las tres fases.

TIH 220m/LV con un suministro monofasico
Color del cable del TIH 220m/LV Terminal de la red eléctrica

amarillo / verde toma de tierra
azul neutro
marron fase 1

4. Preparacion para su uso

Cologue el TIH 200m en posicion horizontal sobre una superficie estable.
Enchufe el equipo a un suministro eléctrico adecuado.
Conecte el control remoto al conector situado al lado del asa de transporte del calentador.
Deslice el brazo corredero en posicion abierta. Véanse las imagenes al principio
de este manual.
o Para las piezas de trabajo con un didmetro interior lo suficientemente grande como
para ser colocadas alrededor de la bobina de induccion, siga estos pasos:
- Despliegue los brazos plegables y coloquelos como se muestra en las imagenes
gue aparecen al principio de este manual.
- Cologue la pieza de trabajo sobre la bobina de induccién con la ayuda de equipos
de elevacion apropiados.
- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de
manera que la bobina de induccién quede en el centro.
- Cierre el brazo corredero de manera que quede totalmente apoyado sobre ambos
soportes verticales.
. Para las piezas de trabajo que no puedan colocarse alrededor de la bobina de
induccion, siga estos pasos:
- Elija el mayor de los dos yugos que quepa por el diametro interior de la pieza
de trabajo.
- Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo seleccionado.
- Cologue el yugo en el TIH 220m con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.
e  Sidesea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura al conector situado
cerca del asa de transporte del calentador. Coloque el extremo magnético
de la sonda sobre el aro interior del rodamiento o sobre la superficie mas interna
de la pieza de trabajo.
o Encienda el TIH 220m.
° Observe la autocomprobacion de la pantalla del control remoto y el tono de sefial.
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5. Funcionamiento
5.1 Funcidn de las pantallas

A Lapantalla del control remoto muestra el tiempo o la temperatura seleccionados
para el calentamiento.
B ElLED de potencia muestra la potencia seleccionada.

Pantalla Indicacion A
t tiempo en minutos
°C temperatura en grados centigrados B
°F temperatura en grados Fahrenheit
5.2 Funcion de los botones
Boton Funcion
POWER Pulse para ajustar la potencia
La potencia seleccionada aparece indicada con un LED
MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE
UP (+) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de control remoto
DOWN (-) Pulse para disminuir el valor que aparece en la pantalla de control remoto

START / STOP  Pulse para poner en marcha o detener el calentador El LED del boton
START / STOP se enciende cuando el calentador esta calentando y se
pone intermitente durante la medicion de la temperatura

5.3 TEMP MODE (Modo por temperatura)

e Sjen la pantalla del control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar
TEMP MODE. La pantalla del control remoto muestra °C o °F en TEMP MODE.

. La temperatura seleccionada aparece en la pantalla del control remoto.

La temperatura predeterminada para los rodamientos es de 110 °C. Si desea
una temperatura distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en
intervalos de 1°.

. Puede ser recomendable calentar los rodamientos a temperaturas superiores a
110 ©°C para un tiempo de montaje mas largo. Consulte las especificaciones de los
rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Aseglrese
siempre de que el rodamiento no quede bloqueado debido a una excesiva dilatacion
del aro interior en comparacion con el aro exterior. Véase la seccion 5.8.

. En caso necesario, pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las
directrices de la seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

. Aseglrese de que la sonda de temperatura esté montada sobre el aro interior
del rodamiento.
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° Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla del control
remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

° Durante el calentamiento, es posible ver la temperatura seleccionada durante
1 segundo pulsando MODE.

e  (Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una sefial aclstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

e Pulse START / STOP para cancelar la sefial aclstica y parar el calentador.

. Retire la pieza de trabajo con la ayuda de un equipo de manipulacién adecuado.

e  Sila pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando la temperatura de la pieza de trabajo descienda 10 °C. Pulse
START / STOP para detener el calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

o ElTIH 220m ya esta listo para calentar otra pieza con la misma configuracion.

5.4 TIME MODE (Modo por tiempo)

e Sjen la pantalla del control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar
TIME MODE. La pantalla del control remoto muestra “t” en TIME MODE.

. Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minutos.

. Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

° Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla del control
remoto mostrara el tiempo restante.

. Durante el calentamiento, es posible verr la temperatura medida por la sonda
durante un par de segundos pulsando MODE.

e Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se
apaga y genera una sefal acUstica durante 10 segundos.

. Pulse START / STOP para cancelar la sefal aclstica y parar el calentador.

. Retire la pieza de trabajo con la ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

. EITIH 220m ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de
la pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo. El LED del boton
START / STOP se pone en intermitente durante la medicion de la temperatura. Pulse
START / STOP para cancelar la medicion de la temperatura.

5.6 Cambio de la escala de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para conmutar entre °Cy °F. La configuracion de la
escala de temperatura se mantendra, aunque el equipo se desconecte de la red eléctrica.
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5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente una vez finalizado el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion eléctrica o si se
apaga el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH 220m solo para

la desmagnetizacion, seleccione el TIME MODE y ajuste el tiempo a 0,1 minutos

(6 segundos).

5.8 Seleccidn del nivel de potencia

Al calentar rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte del calor se

generara en el aro interior del rodamiento. El calor se transmitira después a través del

rodamiento. Por tanto, es importante que los rodamientos con un juego interno reducido

se calienten despacio. Un calentamiento lento garantiza que el rodamiento se dilata

uniformemente, evitando asi que resulte danado.

La forma, peso, tamano y juego interno son factores que afectan la cantidad de tiempo

necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de tipos de rodamientos impide

la posibilidad de establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se

ofrecen las siguientes directrices:

° Para rodamientos delicados (incluyendo los rodamientos con un juego interno C1 6 C2)
o rodamientos con una jaula de laton, no se debe superar el 50% de la potencia.

° Cuando utilice el yugo pequeno, no se debe superar nunca el 50% de la potencia.

Para los rodamientos de rodillos a rotula o los rodamientos CARB®, se debe tener especial
cuidado al calentar dichos rodamientos en una posicion horizontal cuando su subsiguiente
montaje es en un eje vertical. El peso de los rodillos hara que éstos siempre se cologuen
en la posicion mas baja posible: haran contacto con ambos caminos de rodadura, lo que
reducira el juego interno. Para los rodamientos de rodillos a rétula o los rodamientos
CARB® grandes con rodillos pesados, recomendamos encarecidamente el uso de un anillo
de centraje para los rodillos. El anillo de centraje para los rodillos mantiene los rodillos
posicionados en el centro de los caminos de rodadura durante el calentamiento y el
montaje.

6. Caracteristicas de seguridad

ELTIH 220m esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

o Proteccion automatica contra el sobrecalentamiento

e Control automatico de la corriente eléctrica

. Disyuntor de sobreintensidad.

. En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra
un incremento de temperatura de 1 °C cada 15 segundos (0,25 minutos). Para
aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos), pulse MODE y DOWN al mismo
tiempo.
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7. Resolucion de problemas

Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefal acustica y uno de los siguientes
codigos de fallo en la pantalla de control remoto:

Fallo
Recalentamiento de la
bobina

Pantalla
EO3 E

EO5 E Incremento de temperatura
inferior a 1 °C cada 15
segundos

(o cada 30 segundos)

E06 E La sonda de temperatura
no esta conectada (o esta
defectuosa) o caida excesiva
de la temperatura
Problema de comunicacion

electronico

E10E

E11E Problema de comunicacion

electronico

E12E Problema de comunicacion

electronico

8. Piezas de repuesto

Accion

Espere a que la bobina de induccion

se enfrie. Apague el calentador (OFF) y
vuélvalo a encender (ON)

Examine la conexion de la sonda de
temperatura. Si la conexion es correcta,
seleccione el intervalo de 30 segundos
segun lo explicado en la seccion 6 o utilice
el calentador en el TIME MODE

(modo por tiempo)

Examine la sonda de temperatura

Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
encender (ON). Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su reparacion
Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
encender (ON). Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su reparacion
Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
encender (ON). Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su reparacion

TIH 220-PMV Circuito de alimentacion 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Circuito de alimentacion 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Yugo 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Yugo 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Conjunto de yugos de apoyo - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Circuito de control

TIH RC Control remoto

TIH CB25A Disyuntor de 25 A para el TIH 220m/MV

TIH CB50A Disyuntor de 50 A para el TIH 220m/LV

TIH P20 Sonda de temperatura de tipo K, incl. cable y enchufe

LGAF 3E/0.035 Tubo de pasta anticorrosion LGAF 3E/0.035 para el mantenimiento
del calentador
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9.

Mantenimiento

El mantenimiento correcto del calentador es importante para alcanzar la vida Gtil completa
del producto, asegurar el mejor rendimiento y evitar los riesgos asociados.

Antes de utilizar el producto, deben tenerse en cuenta los siguientes consejos:

Compruebe gue no haya danos en la carcasa.

Compruebe gue no haya danos en el aislamiento del cable ni en el enchufe.

Si presentan dafios, reemplacelos.

Compruebe que el laminado del yugo no esté roto. Si la delaminacion es excesiva,
reemplace el yugo con uno nuevo para evitar el ruido extremo y pérdidas de
eficiencia.

Compruebe que el yugo haga buen contacto con el nlcleo en forma de U.

El area de contacto debe estar limpia y libre de 6xido. No debe haber intersticios de
aire entre las superficies. Las superficies no paralelas pueden generar vibraciones y
ruidos fuertes, ademas de provocar pérdidas de eficiencia.

Compruebe que el sistema de cierre (en su caso, los rieles deslizantes o la bisagra
giratoria) no esté danado.

Compruebe que el sensor de temperatura, el cable y el enchufe estén limpios y no
estén rotos. De lo contrario, es posible que la lectura y el control de la temperatura no
funcionen correctamente.

Cuando sea necesario, y a intervalos regulares:

Limpie el calentador con un pano limpio y seco.

Limpie las superficies de contacto entre el yugo y el nlcleo en forma de U.
ARada una capa de pasta anticorrosion LGAF 3E para proteger la superficie.
Esto ayudara a mantener las superficies libres de 6xido, a reducir el ruido del
calentador y a mantener su eficiencia.

Si es necesario, ajuste el sistema de cierre giratorio mediante los tornillos de
la bisagra.
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

Riscaldatore a induzione TIH 220M di SKF

¢ stato progettato e fabbricato in conformita alla

DIRETTIVA EUROPEA 2014/35/EU SULLA BASSA TENSIONE
NORMATIVA EMC 2014/30/EU come indicato nella norma armonizzata per
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Maggio 2016

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita
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Precauzioni per la sicurezza

. Poiché il TIH 220m genera un campo magnetico, i portatori di pace-
maker non devono avvicinarsi a pit di cinque metri dal TIH 220m mentre
e in funzione. Il campo magnetico puo alterare anche il funzionamento di
meccanismi elettronici come, ad esempio quelli degli orologi da polso.

3 Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di
sicurezza di 50 cm dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo
del riscaldatore.

e  Attenersi sempre alle istruzioni operative.

e  \Verificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

. Un'eventuale differenza di potenziale tra il TIH 220m e il pezzo da
riscaldare puo causare un arco voltaico. Cio non costituisce un pericolo per
loperatore e non danneggia il TIH 220m né il pezzo. In ogni caso, il TIH
220m non deve mai essere utilizzato in aree a rischio di esplosione.

. [l TIH 220m non deve mai essere esposto a umidita da condensa o al
contatto diretto con lacqua.

o Durante il riscaldamento non toccare mai la bobina, il nucleo, il giogo del
TIH 220m o il pezzo da riscaldare.

. Non utilizzare mai il TIH 220m senza il giogo in posizione.

. Non utilizzare mai il TIH 220m conO il cavo del telecomando posizionato
fra i supporti verticali del giogo.

. Non apportare modifiche al TIH 220m.

. Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature
di sollevamento.

. Evitare il contatto con i pezzi riscaldati, specialmente le gabbie dei
cuscinetti che sono pill calde degli anelli e maneggiarli indossando i guanti
resistenti al calore in dotazione.

° Quando si usa il riscaldamento a induzione, la temperatura generata
nellanello interno del cuscinetto e maggiore di quella dellanello esterno.
Assicurarsi che la diversa dilatazione degli anelli non

blocchi i corpi volventi.
e  Assicurarsi che il giogo sia montato con le facciate @

rettificate rivolte verso il basso e che sia bene in contatto
con il nucleo verticale.
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 220m é stato messo a punto per riscaldare i cuscinetti
che devono essere montati con interferenza su un albero. Durante l'installazione non &
necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto. Di
solito una differenza di temperatura di 90 °C tra lanello interno del cuscinetto e lalbero e
sufficiente a consentire l'installazione. Ad una temperatura ambiente di 20 °C, il cuscinetto
dovra quindi essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

Il TIH 220m é stato progettato per riscaldare cuscinetti volventi. E possibile, tuttavia,
riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito chiuso. Tra i
componenti che é possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio, boccole, anelli per
cerchiatura, pulegge e ingranaggi. Il TIH 220m consente di riscaldare tutti i cuscinetti che
possono essere inseriti sulla bobina a induzione e tra i montanti verticali con il

giogo superiore in posizione. Cuscinetti di dimensioni inferiori possono, inoltre, essere
collocati su uno dei due gioghi standard. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale
offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento

Il principio di funzionamento del TIH 220m puo essere paragonato a quello di un
trasformatore. La corrente elettrica ad alta tensione e bassa intensita che attraversa
l'elevato numero di avvolgimenti della bobina induttiva nel TIH 220m crea sul pezzo da
riscaldare una corrente elettrica ad alta intensita e a bassa tensione. Poiché il pezzo ha

le proprieta elettriche di una bobina con un singolo avvolgimento in corto circuito, lalta
intensita di corrente genera calore al suo interno. Il calore si sviluppa all'interno del pezzo,
per cui tutti i componenti del riscaldatore rimangono freddi.
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1.3 Caratteristiche esclusive

e  Telecomando
Per facilitare ['uso e per diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad alta
temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH 220m viene fornito con un
telecomando che puo essere staccato dal riscaldatore.

e  Bobina induttiva
Per il riscaldamento, il pezzo viene collocato nella stessa posizione della bobina
induttiva nel nucleo. Questo metodo migliora l'efficienza, riducendo il consumo di
energia elettrica e rendendo piti rapido il riscaldamento, con conseguente riduzione
del costo necessario per riscaldare il singolo cuscinetto.

e Supporti ripiegabili per cuscinetti
Per reggere cuscinetti di grosse dimensioni collocati intorno alla bobina induttiva,
il riscaldatore a induzione TIH 220m e dotato di supporti ripiegabili per cuscinetti.
Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

e  Giogo scorrevole
Per maneggiare piu facilmente il giogo mentre si posiziona il cuscinetto intorno alla
bobina induttiva o intorno al giogo superiore, il TIH 220m ¢ dotato di un dispositivo
scorrevole per il giogo grande.

e  Ripostiglio
Il giogo piccolo pud essere sistemato all'interno del riscaldatore, in un ripostiglio che
si trova dietro i supporti ripiegabili per cuscinetti. Vedere le illustrazioni all'inizio del
presente manuale.

2. Descrizione

Sono disponibili due modi per controllare elettricamente 'operazione di riscaldamento.
L'operatore puo selezionare in TEMP MODE (Modalita temperatura) la temperatura
desiderata per il cuscinetto oppure pud impostare in TIME MODE (Modalita tempo) il tempo
per cui il cuscinetto deve essere riscaldato. Il livello di potenza puo essere regolato al

100% o al 50% per consentire il riscaldamento pil lento dei pezzi piti delicati (ad esempio i
cuscinetti con gioco C1 0 C2).

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 220m contiene un nucleo in ferro sagomato a “U” con

una bobina induttiva attorno a uno dei montanti verticali. Viene fornito un telecomando
staccabile. | componenti elettronici del telecomando e lelettronica interna controllano il
funzionamento del riscaldatore. Un giogo asportabile in cima ai montanti verticali consente
di posizionare il pezzo da riscaldare sull'apparecchio.

Il piti grande dei due gioghi puo scorrere sul montante verticale. Per i pezzi pit piccoli viene
fornito in dotazione anche un giogo di dimensioni inferiori. Con il riscaldatore sono anche
forniti una sonda termometrica e un paio di guanti resistenti al calore.
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2.2 Dati tecnici

TIH 220m

Tensione (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Protezione di linea consigliata:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Potenza assorbita (massima)
Controllo della temperatura
Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Campo di potenza
Demagnetisation

Smagnetizzazione
Dimensioni d'ingombro
(larghezza x profondita x altezza)

Area tra i supporti:
(larghezza x altezza)

Diametro bobina

Peso (gioghi inclusi)
Peso max. pezzo da riscaldare

Temperatura di riscaldamento massima

*
Mao

Dimensioni dei gioghi standard:

400 - 460V /50 - 60Hz
200 - 240V/ 50 - 60Hz

Requisito minimo 25 A
Requisito minimo 50 A

10,0 - 11,5 kVA for 400 - 460V

0 - 250 °C; con incrementi di 1°
Termocoppia, tipo K

250 °C

0 - 60 minuti, con incrementi di 0,1 minuto
100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm

automatica; magnetismo residuo <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Per cuscinetti con diametro foro minimo di
150 mm

86 kg

Cuscinetto: 300 kg
Componente solido: 150 kg

circa 250 °C. Variabile in base al peso del
cuscinetto o del pezzo. Per temperature piu
elevate, rivolgetevi alla SKF.

220 kg (cuscinetto 23172)
Per cuscinetti con diametro foro minimo di:

70x 70 x 430 mm (2.8 x 2.8 x 16.9 in) 100 mm
40 x 40 x 430 mm (1.5 x1.5x16.9 in) 60 mm

* mao rappresenta il peso (kg) del cuscinetto orientabile a rulli pit pesante della serie
231 che puo essere riscaldato da 20 a 110 °C in 20 minuti.

3. Installazione della spina di alimentazione di rete

Affidare a un elettricista qualificato l'installazione di una spina di rete adatta. La tensione di
alimentazione corretta & mostrata nel paragrafo 2.2.
| fili devono essere collegati come segue:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV con 200V-3 fasi, ed esecuzione dell’alimentazione di
tutte e tre le altre fasi.

Colore fili TIH 220m/xx Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu fase 1

marrone fase 2

Collegare il TIH 220m solo a due delle tre fasi.

TIH 220m/LV con alimentazione monofase

Colore fili TIH 220m/LV Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra
blu neutro
marrone fase 1
4. Prepaprazione per l'uso

Mettere il TIH 220m in posizione orizzontale su una superficie stabile.

Inserire la spina in una presa di rete adatta.

Collegare il telecomando al connettore posto sul fianco del riscaldatore.

Far scorrere il giogo scorrevole in posizione aperta. Vedere le illustrazioni all'inizio

del manuale.

° Per i pezzi da riscaldare con diametro interno abbastanza grande da potere essere
collocati sulla bohina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Aprire i supporti ripiegabili e posizionarli come mostrato nelle illustrazioni all'inizio
del presente manuale.

- Posizionare il pezzo da riscaldare sopra la bobina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in modo che sia concentrico
con la bobina induttiva.

- Chiudere il giogo scorrevole in modo che copra completamente la parte superiore di
entrambi i supporti verticali.

° Se i pezzi da riscaldare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati sopra la
bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Scegliere tra i due gioghi il pit grande che puo essere inserito nel foro interno del
pezzo da riscaldare.

- Fare scorrere il pezzo da riscaldare sul giogo selezionato.

- Posizionare il giogo sul TIH 220m con il lato lucido sotto e in modo che poggi
uniformemente sui due montanti verticali.

° Se si prevede di utilizzare la funzione TEMP MODE (Modalita temperatura), inserire
la sonda termometrica nel connettore sul lato del riscaldatore dove € posizionata la
maniglia. Mettere l'estremita magnetica della sonda sullanello interno del cuscinetto
oppure sulla parte pit interna della superficie del pezzo da riscaldare.

e Accendere il TIH 220m.

e Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul telecomando e

che venga emesso il segnale acustico.
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5. Funzionemaento
5.1 Funzione dello schermo

A Lo schermo sul telecomando visualizza la temperatura o il tempo di
riscaldamento selezionati.

B Il LED mostra la potenza selezionata.
Display Indicazione A
t tempo in minuti
°C temperatura in gradi Celsius B
°F temperatura in gradi Fahrenheit
5.2 Function of buttons
Pulsante Funzione
POWER Premerlo per regolare la potenza
(ALIMENTAZIONE) La potenza selezionata € indicata da un LED
MODE . Premerlo per passare da 'I:IME MODE (MODALITA TEMPOQ)
(MODALITA) a TEMP MODE (MODALITATEMPO) e viceversa
UP (SU) (+) Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo
del telecomando
DOWN (GIU) (-) Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo
del telecomando
START / STOP Premerlo per avviare o interrompere il riscaldatore
(AVVIO / STOP) Il LED sul pulsante START / STOP (AVVIO / STOP) s'illumina

quando il riscaldatore e in fase di riscaldamento e lampeggia
durante la misurazione della temperatura

5.3 Temp Mode (Modalita Temperatura)

e Selo schermo del telecomando indica “t”, premere MODE per selezionare
TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE
(MODALITATEMPERATURA) lo schermo del telecomando visualizza °C o °F.

. La temperatura selezionata & visualizzata sullo schermo del telecomando. La
temperatura predefinita per i cuscinetti € 110 °C. Se si desidera una temperatura
diversa, premere UP o DOWN e regolarla con incrementi di 1°.

. Puo essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,
per tempi di montaggio pit lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima
consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertarsi sempre
che il cuscinetto non si blocchi a causa di un'espansione eccessiva dell'anello interno
rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.

° Se necessario premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare
limpostazione corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.
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° Controllare che la sonda termometrica sia montata sull'anello interno del cuscinetto.

° Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra la temperatura attuale del pezzo da riscaldare.

° Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura selezionata per
1 secondo premendo MODE.

° Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo,
si spegne ed emette un segnale acustico di 10 secondi che puo essere interrotto
premendo il pulsante START / STOP.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

° Se il pezzo rimane sul riscaldatore, quest'ultimo ricomincia a funzionare quando
la temperatura del pezzo scende di 10 °C. Premere START / STOP per arrestare il
riscaldatore e smagnetizzare il pezzo.

e Aquesto punto il TIH 220m é pronto per riscaldare un altro pezzo con le
stesse impostazioni.

5.4 Time Mode (Modalita Tempo)

*  Selo schermo sul telecomando visualizza °C o °F, premere MODE per selezionare
TIME MODE (MODALITATEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza “t” in
TIME MODE (MODALITATEMPO).

. Premere UP o DOWN per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuti.

° Premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare l'impostazione
corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

. Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra il tempo residuo.

. Durante il riscaldamento, € possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE.

e  Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo, si spegne e produce
un segnale acustico di 10 secondi.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e arrestare il riscaldatore.

e  Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e Agquesto punto il TIH 220m e pronto per riscaldare un altro pezzo con le
stesse impostazioni.
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5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non € in funzione, la temperatura del pezzo puo essere misurata
premendo contemporaneamente MODE e START / STOP. Mentre viene misurata la
temperatura, il LED sul pulsante START / STOP lampeggia. Premere START / STOP
per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell’'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE e UP per passare da °C a°F e viceversa. Lunita di
temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina dalla presa di rete.

SKF TIH 220m 59



5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento é completo. La
smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione dellalimentazione oppure se il
riscaldatore viene spento tramite linterruttore principale. Per usare il TIH 220m solo per
smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITATEMPO) e regolare il tempo su

0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Selezione del livello di potenza

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte

del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito

attraverso il cuscinetto. Ecco perché e importante che i cuscinetti con gioco interno ridotto

siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce l'espansione uniforme del

cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso.

La forma, il peso, le dimensioni e i giochi interni sono tutti elementi che influiscono sulla

guantita di tempo necessaria per riscaldare un cuscinetto. La grande varieta di tipi di

cuscinetti impedisce di prevedere uno specifico livello di potenza per ognuno. Vengono,

invece, fornite le seguenti istruzioni:

° Per i cuscinetti sensihbili (inclusi i cuscinetti con gioco interno C1 o C2) o i cuscinetti
con gabbia in bronzo, non superare un livello di potenza del 50%.

° Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.

Per guanto riguarda i cuscinetti orientabili a rulli e i tipi CARB, bisogna fare molta

attenzione quando li si scalda e successivamente li si monta in posizione orizzontale,

specialmente sugli alberi ad asse verticale. Per il loro peso, i rulli si dispongono sempre

nella posizione pit bassa possibile e vengono in contatto con entrambe le piste, con

conseguente riduzione del gioco interno. Nel caso di cuscinetti del tipo citato con rulli

pesanti consigliamo vivamente ['uso di un anello di centraggio dei rulli, il quale serve

a mantenere questi ultimi in posizione al centro delle piste durante il processo di

riscaldamento e di montaggio.

6. Caratteristiche di sicurezza

ILTIH 220m dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:

o Protezione automatica da surriscaldamento

e Controllo automatico della corrente

. Interruttore di protezione da sovracorrente.

. In TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda
termometrica non registra un aumento di temperatura di 1 °C ogni 15 secondi
(0,25 minuti). Per aumentare l'intervallo a 30 secondi (0,50 minuti), premere
contemporaneamente MODE e DOWN.
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7. Risoluzione dei problemi

Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti codici di

errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display Guasto Azione

EO3 E Bobina surriscaldata Attendere che la bobina induttiva si
raffreddi. Spegnere e riaccendere il
riscaldatore

EO5 E Aumento di temperatura Controllare il collegamento della sonda
inferiore a 1 °C ogni 15 Se lattacco e a posto, selezionare
secondi (od ogni 30 secondi) l'intervallo di 30 secondi come descritto nel

paragrafo 6 oppure utilizzare il riscaldatore

in TIME MODE (MODALITA TEMPO)

EO6 E Sonda termometrica non Controllare la sonda termometrica
connessa (o difettosa) o
diminuzione eccessiva della

temperatura
E10E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il riscaldatore
elettronica Se il problema persiste rimandare il TIH
alla SKF per la riparazione
E11E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il riscaldatore
elettronica Se il problema persiste rimandare il TIH
alla SKF per la riparazione
E12E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il riscaldatore
elettronica Se il problema persiste rimandare il TIH

alla SKF per la riparazione

8. Parti di ricambio

TIH 220-PMV Scheda di alimentazione 400 - 460V, 50 - 60 Hz
TIH 220-PLV Scheda di alimentazione 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Giogo 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Giogo 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Set di supporti per giogo - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Scheda di comando

TIH RC Telecomando

TIH CB25A Interruttore automatico da 25A per TIH 220m/MV

TIH CB50A Interruttore automatico da 50A per TIH 220m/LV

TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore

LGAF 3E/0.035 Tubetto di pasta antiruggine per manutenzione riscaldatore

SKF TIH 220m
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9.

Manutenzione

La corretta manutenzione del riscaldatore & importante per sfruttare appieno la durata di
esercizio del prodotto, ottenere prestazioni ottimali ed evitare i rischi associati.

Prima di utilizzare il prodotto, si consiglia di eseguire i seguenti controlli:

Verificare che lalloggiamento non sia danneggiato.

Verificare che l'isolamento del cavo e la spina non siano danneggiati.

Sostituire gli eventuali elementi danneggiati.

Verificare che la laminazione del giogo non sia rotta. Se il giogo presenta una forte
delaminazione, sostituirlo con un giogo nuovo in modo da evitare rumori eccessivi e
perdite di efficienza.

Verificare che il giogo sia correttamente a contatto con il nucleo a U. Larea di contatto
deve essere pulita e priva di ruggine. Non devono esserci traferri tra le superfici.
Superfici non parallele potrebbero generare vibrazioni e forti rumori, nonché causare
perdite di efficienza.

Verificare che il sistema di chiusura (se presente, guide di scorrimento o cerniera
girevole) non sia danneggiato.

Verificare che la sonda di temperatura, il cavo e la spina siano puliti e che non siano
rotti. In caso contrario, la lettura e il controllo della temperatura potrebbero non
funzionare correttamente.

In caso di bisogno e a intervalli regolari:

Pulire il riscaldatore utilizzando unicamente un panno pulito e asciutto.

Pulire le superfici di contatto tra il giogo e il nucleo a U. Per proteggere le superfici,
aggiungere uno strato di pasta anti-sfregamento LGAF 3E, che contribuira a
mantenerle prive di ruggine, a ridurre il rumore del riscaldatore e a mantenerne
lefficienza.

Se necessario, regolare il sistema di chiusura girevole utilizzando le viti della cerniera.
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

SKF Induction Heater
TIH 220M (Aquecedor de Inducao)

foi projetado e fabricado em conformidade com a
DIRECTIVA EUROPEIA DE BAIXATENSAO 2014/35/EU e a
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU tal como se descreve na norma harmonizada para
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRETIVA EUROPEIA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Holanda,
Maio de 2016

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacoes de seguranca

. Uma vez que o TIH 220m gera um campo magnético, as pessoas que
possuem um pacemaker devemn guardar uma distancia de cinco metros
do TIH 220m durante o seu funcionamento. Equipamento electronico, tal
como reldgios de pulso, também pode ser afectado.

. Durante o processo de aquecimento, observe uma distancia de seguranca
de 50 cm (1.6 ft) em relacao a peca, a bohina do aguecedor ou o nicleo.

e  Sjga sempre as instrugoes de utilizacao.

o Deve assegurar-se de que a corrente esta correcta.

. Podem ocorrer arcos eléctricos quando existe uma diferenca de potencial
entre o TIH 220m e a pega de trabalho. Isto nao apresenta perigo para as
pessoas e nao danificara o TIH 220m ou a peca de trabalho. Contudo, o TIH
220m nunca deve ser utilizado em areas onde existe o risco de explosoes.

. Nao exponha o TIH 220m a humidade de condensacao nem o cologue em
contacto directo com agua.

e Jamais toque na bobina, nicleo, barra TIH 220M ou as pecas sendo
trabalhadas, durante o aguecimento

o Nunca utilize o TIH 220m sem uma barra colocada.

o Nunca utilize o TIH 220m com o cabo do controle remoto entre os
suportes verticais da barra.

o Nao efectue alteracoes ao TIH 220m

. Utilize equipamento de manuseamento adequado ao levantar pecas de
trabalho pesadas.

. Evite o contato com pegas de trabalho quentes, particularmente gaiolas de
rolamentos, que sdo mais quentes do que os anéis. Para manusear pecas
de trabalho quentes, utilize as luvas resistentes ao calor fornecidas.

e Ao usar aguecedores por inducao, a temperatura gerada no anel interno
do rolamento sera mais elevada do que a do anel externo do rolamento.
Assegure-se de que a diferenca na dilatacao dos anéis nao bloqueie os
elementos rolantes.

. Certifiqgue-se de que a barra seja colocada com a face
esmerilhada virada para baixo, e tenha um devido contato @

na vertical com o ntcleo.
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1. Introducao

0 aquecedor por inducao SKF TIH 220m foi concebido para aguecer os rolamentos que
estao montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz com que o rolamento
se estenda, o que elimina a necessidade de utilizar a forca durante a instalagao. Uma
diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento e o eixo & normalmente suficiente
para permitir a instalagdo. A uma temperatura ambiente de 20 °C, o rolamento devera
ser aquecido a 110 °C.

1.1 Utilizacao prevista

O TIH 220m foi concebido para aguecer rolamentos de rolos. Contudo, tambhém

podem ser aquecidas outras pecas de trabalho metalicas que formem um circuito

fechado. As pecas de trabalho aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de aguecimento,
polias e engrenagens. Todos os rolamentos que encaixam sobre a bobina de indugao e
entre os suportes verticais com a barra superior colocada podem ser aquecidos

utilizando o TIH 220m. Para além disso, os rolamentos mais pequenos podem ser
colocados sobre qualquer uma das dois barras padrao. Veja os exemplos nas ilustragoes no
inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento

0 principio de funcionamento do TIH 220m pode ser comparado ao de um transformador.
A alta tensdo, de baixa corrente elétrica, que passa nas espiras da bobina de inducao do
TIH 220, induz baixa tensdo, ou seja alta intensidade de corrente elétrica na peca

de trabalho. Como a peca de trabalho se comporta como uma bobina de uma espira

s0, a alta intensidade de corrente, gera calor apenas na peca de trabalho. Dado que o calor
¢ gerado apenas na peca de trabalho, todos os componentes do aguecedor permanecem
frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

° Painel do controle remoto
Para melhorar a facil utilizacdo e para ajudar a reduzir o risco de contato com o
rolamento quente durante o funcionamento, o aquecedor TIH 220m é fornecido com
um painel do controle remoto que pode separar-se do aquecedor.

e  Bobina de inducao
Quando quente, a pega de trabalho é localizada na mesma posicao no nicleo que
a bobina de inducdo. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num menor
consumo de energia e num aquecimento mais rapido, o que reduz o custo para
aquecer cada rolamento.

° Suportes retrateis do rolamento
Para suportar grandes rolamentos posicionados a volta da bobina de inducao,
o0 aquecedor por inducao TIH 220m esta equipado com suportes retrateis do
rolamento. Veja as ilustraces no inicio deste manual.

e  Barra deslizante
Para facilitar o manuseamento da barra durante a colocacao do rolamento a volta
da bobina de inducao ou a volta da barra superior, o TIH 220m esta equipado com
arranjo deslizante para a barra grande.

e Armazenamento das barras
Uma pequena barra pode ser alocada dentro do aquecedor. O compartimento onde
sdo guardadas as forquilhas esta localizado atras do suporte do rolamento. Veja as
ilustracdes no inicio deste manual.

2. Descricao

0 funcionamento do aquecedor é controlado pelo sistema eletronico interno em
qualguer um dos dois modos. O operador pode selecionar a temperatura do rolamento
desejada no TEMP MODE (MODO TEMPERATURA) ou configurar o tempo durante o qual
o rolamento sera aquecido no TIME MODE (MODO TEMPO). O nivel de poténcia pode
ser ajustado para 100% ou 50% para um aquecimento mais lento de pegas de trabalho
sensiveis (por exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).
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2.1 Componentes

0 aquecedor por inducao TIH 220m contém um nucleo de ferro em U com uma bobina

de inducado a rodear um dos suportes verticais. Esta incluido um painel do controle

remoto destacavel. O sistema eletronico do controle remoto e o sistema eletronico interno
controlam o funcionamento do aquecedor. Uma barra amovivel na parte superior dos
suportes verticais permite a colocacao da peca de trabalho no aguecedor. A maior das duas
barras pode girar ao redor do respectivo eixo vertical.

Para acomodar as pecas de trabalho de menores dimensdes, também sao fornecidas duas
barras pequenas. O aguecedor inclui uma sonda de temperatura. As luvas resistentes ao
calor também estdo incluidas.
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2.2 Dados técnicos

TIH 220m

Tensao (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Protecao de linha recomendada:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Consumo de energia (maximo)
Controle de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda
Modo tempo

Gama de poténcia

Desmagnetizacao

Dimensoes totais
(largura x profundidade x altura)

Area entre os suportes (largura x altura)

Diametro da bobina

Peso (com barras)

Peso maximo da peca de trabalho

Temperatura de aquecimento maxima

mMao*
Dimensoes da barra padrao:

70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

400 - 460V /50 - 60Hz
200 - 240V/ 50 - 60Hz

Requisito minimo 25 A
Requisito minimo 50 A

10,0 - 11,5 kVA para 400 - 460V

0 - 250 °C em intervalos de 1°

Termo-par, tipo K

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutos; em intervalos de 0,1 minutos
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm

Para um didmetro minimo do furo do
rolamento de 150 mm

86 kg

Rolamento: 300 kg

Componente solido: 150 kg

250 °C aprox.

Depende do peso do rolamento ou da pega.
Para temperaturas mais altas, entre em
contato com a SKF.

220 kg (rolamento 23172)

Para um diametro minimo do furo do
rolamento de:

100 mm

60 mm

* mao representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser aquecido de

20 para 110 °C em 20 minutos.

3. Instalacao da tomada de rede

Deve ser instalada uma tomada de rede adequada por um eletricista qualificado. A
tensao de alimentacdo correta é mostrada na secao 2.2.
Os fios devem ser ligados da seguinte forma:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV 200V-3 phases, e demais versdes de trés fases

Cor do fio do TIH 220m/xx Terminal da fonte de alimentacao
amarelo / verde terra

azul fase 1

castanho fase 2

Ligue o TIH 220m/MV apenas a duas das trés fases.

TIH 220m/LV fornecido com uma fase

Cor do fio do TIH 220m/LV Terminal da fonte de alimentacao
amarelo / verde terra
azul neutro
castanho fase 1
4. Preparacao para uso

Cologue o TIH 220m na posicao horizontal sobre uma superficie estavel.

Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentagao adequada.

Ligue o controlo remoto ao conector no lado do manipulo de transporte

do aquecedor.

Empurre a forquilha deslizante para a posicao aberta. Veja as ilustracdes no inicio

deste manuall

Para pecas de trabalho com um didmetro suficientemente grande para encaixar sobre

a bobina de inducao, siga estes passos:

- Abra o suporte retractil do rolamento e posicione-as como demonstrado nas
ilustragées no inicio deste manual.

- Cologue a peca de trabalho sobre a bohbina de inducao utilizando o equipamento
de elevagao adequado.

- Para um melhor desempenho, ajuste a posicao da peca de trabalho de forma

que a bohina de inducao fiqgue no centro.

- Feche barra deslizante de forma que cubra completamente a parte de cima dos
suportes verticais.

Para as pecas de trabalho que nao encaixem sobre a bohina de indugao, siga estes passos:

- Escolha a maior das dois barras que encaixe no didametro interno da peca
de trabalho.

- Deslize a peca de trabalho para a barra que escolheu.

- Posicione a barra no TIH 220m com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.

Se utilizar o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA), ligue a sonda de temperatura ao

conector que se encontra no lado do manipulo de transporte do aquecedor. Coloque a

extremidade magnética da sonda no anel interno do rolamento ou na superficie mais

interna da peca de trabalho.

Ligue o TIH 220m.

Observe o auto-teste do visor do controlo remoto e a tonalidade do sinal.
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5. Funcionamento

5.1 Funcao dos visores

A "0 visor do controlo remoto mostra o tempo ou temperatura seleccionada
para o aquecimento.
B “Os LEDs da poténcia mostram a configuracio da poténcia seleccionada.

Visor
t

°C

°F

Indicacao
tempo em minutos
temperatura em graus Celsius B

temperatura em graus Fahrenheit

5.2 Funcao dos botdes

Botao
POWER

MODE

UP (+)
DOWN (-)
START / STOP

Funcao
Prima para ajustar a poténcia
A poténcia seleccionada é indicada com um LED

Prima para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO)
e o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)

Prima para aumentar o valor mostrado no visor do controlo remoto
Prima para diminuir o valor mostrado no visor do controlo remoto

Prima para iniciar ou parar o aquecedor
0 LED no botao START / STOP acende-se quando o aguecedor esta
a aquecer e pisca durante a medicao de temperatura

5.3 TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)

e  Seovisor principal mostrar ‘t, prima MODE para seleccionar o
MODO TEMPERATURA. O visor do controlo remoto indica °C ou °F no
MODO TEMPERATURA.

° A temperatura seleccionada é mostrada no visor do controlo remoto. A temperatura
predefinida para rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma temperatura diferente,
prima UP (CIMA) ou DOWN (BAIXO) para ajustar a temperatura em intervalos de 1°.

. Pode ser conveniente aquecer os rolamentos a temperaturas superiores a 110 °C
para aumentar o tempo de montagem disponivel. Consulte as especificacdes do
rolamentos SKF para determinar a temperatura maxima permitida. Certifique-se
sempre de gue o rolamento nao se bloqueia devido a uma expansao excessiva do
anel interno em comparacao com o anel externo. Veja a secgao 5.8.

e Senecessario, prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as
directrizes da seccao 5.8 para determinar a configuracdo de poténcia correcta.

° Assegure-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel
interior do rolamento.
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5.5

Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra

a temperatura actual da peca de trabalho.

Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura seleccionada durante

1 segundo premindo MODE.

Quando tiver sido atingida a temperatura seleccionada, o aguecedor desmagnetiza
a peca de trabalho, desliga e emite um sinal sonoro durante 10 segundos ou até o
botao START / STOP ser premido.

Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

Se a peca de trabalho permanecer no aguecedor, este arrancara novamente quando
a temperatura das pecas de trabalho diminuir 10 °C. Prima START/ STOP para parar
0 aquecedor e desmagnetizar a peca de trabalho.

O TIH 220m esta agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuracoes.

TIME MODE (MODO TEMPO)

Se o visor do controlo remoto mostrar °C ou °F, prima MODE para seleccionar

0 MODO TEMPO. O visor do controlo remoto mostra “t” no MODO TEMPO.

Prima UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minutos.

Prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as directrizes da seccao
5.8 para determinar a configuracao de poténcia correcta.

Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra
o tempo que falta.

Durante o aguecimento, € possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos premindo MODE.

Decorrido o tempo, o aguecedor desmagnetiza a peca de trabalho, desliga, e gera um
sinal sonoro durante 10 segundos.

Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

0 TIH 220m esta agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.
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Medicao da temperatura

Quando o aquecedor nado esta em funcionamento, a temperatura da peca de trabalho pode
ser medida premindo MODE e START / STOP ao mesmo tempo. O LED no botao START

/ STOP pisca durante a medicao de temperatura. Prima START / STOP para cancelar a
medicao de temperatura.

5.6

Alteracao da unidade de temperatura

Prima MODE e UP ao mesmo tempo para mudar entre °C e °F. A configuracao da unidade
de temperatura permanece mesmo depois de desligar da rede de alimentacao.
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5.7 Desmagnetizacao

A peca de trabalho é desmagnetizada automaticamente quando o aguecimento
estiver completo. A desmagnetizacdo nao ocorrera se houver uma falha de energia
ou se o interruptor principal estiver desligado. Para utilizar o TIH 220m apenas para
desmagnetizar, seleccione 0 MODO TEMPO e configure o tempo para

0,1 minutos (6 segundos).

5.8 Seleccao do nivel de poténcia

Ao aguecer rolamentos com um aquecedor por inducao, a maior parte do calor sera
gerado no anel interior. O calor sera entdo transferido através do rolamento. E por

isso importante que os rolamentos com uma folga interna reduzida sejam aquecidos
lentamente. O aguecimento lento assegura que o rolamento se estende uniformemente,
evitando assim que o rolamento de danifique.

A forma, peso, tamanho e folgas internas afectam o tempo necessario para aguecer um
rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a possibilidade de fornecer
uma configuracao do nivel de poténcia especifico para cada tipo. Em vez disso, sao
fornecidas as seguintes directrizes:

° “Para rolamentos sensiveis (incluindo rolamento com folga interna C1 ou C2 ) ou
rolamentos com casquilho de latao, nao exceda os 50% de poténcia.
° “Quando utilizar a barra pequena nunca exceda os 50% de poténcia.

Para rolamentos do Tipo SRB e CARB, cuidados especiais devem ser tomados ao executar
0 aguecimento na posicao horizontal e a subseqgliente montagem, especialmente para
eixos verticais. O peso dos rolos fara com gue assentem na posicao mais baixa possivel:
estarao em contato com ambas as pistas, propiciando um reducao na folga interna. Para os
rolamentos pesados do tipo SRB e CARB com rolos pesados recomendamos enfaticamente
0 emprego de anéis centradores. O anel centrador mantém os rolos na posicao, no centro
das pistas durante o processo de aquecimento e montagem.

6. Caracteristicas de seguranca

O TIH 220m encontra-se equipado com as seguintes caracteristicas de seguranca:

e “Proteccao automatica contra sobreaguecimento

e  “Controlo automatico de corrente

e “Disjuntor de sobrecarga.

e “No MODO TEMPERATURA o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao

registar um aumento de temperatura de 1 °C a cada 15 segundos (0,25 minutos).
Para aumentar o intervalo para 30 segundos (0,50 minutos), prima MODE e DOWN
a0 mesmo tempo.
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7. Resolucoes de problemas

Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro e um dos seguintes
codigos de anomalia sera visualizado no visor do controlo remoto:

Visor
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10 E

E11E

E12E

Anomalia
Bobina sobreaguecida

Aumento de temperatura
inferiora 1 °Cde 15 em 15
segundos (ou 1° de 30 em 30
segundos)

A sonda de temperatura nao
esta ligada (ou tem defeitos)
ou descida excessiva de
temperatura

Problema de comunicagao do

Problema de comunicagao do

Problema de comunicacao do

8. Pecas sobressalentes

Power print de 400 - 460V, 50 - 60 Hz
Power print de 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PMV
TIH 220-PLV
TIH 220-Y10
TIH 220-Y6
TIH 220-YS
TIH CP
TIHRC

TIH CB25A
TIH CB50A
TIH P20
LGAF 3E/0.035

Barra de 70 x 70 x 430 mm
Barra de 40 x 40 x 430 mm

Accao

Espere até a bobina de
indugaoarrefecer

Desligue 0 aguecedor e volte a ligar
Verifique a ligacao da sonda de
temperatura. Se a ligagao estiver
correcta, seleccione o intervalo de
30 segundos conforme descrito na
seccao 6 ou utilize o aguecedor no
MODO TEMPO

Verifigue a sonda de temperatura

Desligue o aquecedor e volte a ligar
Se o problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparacao
Desligue o aguecedor e volte a ligar
Se o problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparacao
Desligue o aguecedor e volte a ligar
Se o problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparacao
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Conjunto de barras de suporte - 70 x 70 x 150 mm (2x)

Placa de controlo
Controlo remoto

Disjuntor de 25A para TIH 220m/MV
Disjuntor de 50A para TIH 220m/LV
Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha

Tubo de pasta anticorrosao para manutencao de aquecedor
LGAF 3E/0.035

SKF TIH 220m
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9.

Manutencao

A manutencao correta do aquecedor é importante para atingir toda a vida Gtil do produto,
garantir o melhor desempenho e evitar riscos relacionados.

As seguintes recomendacoes devem ser levadas em consideracao antes de usar o produto:

Verifique se nao ha avarias na caixa.

Verifique se ndo ha avarias no isolamento do cabo e no plugue. Caso haja, troque-os.
Verifique se a laminacdo da barra ndo esta danificada. Se houver muita delaminacao,
troque a barra por uma nova para evitar ruido excessivo e perdas de eficiéncia.
Verifique se o contato da barra com o nlcleo em forma de U é apropriado.

A area de contato deve estar limpa e sem ferrugem. Nao deve haver lacunas de ar
entre as superficies. Superficies nao paralelas podem gerar vibragges e ruidos altos,
bem como causar perdas de eficiéncia.

Verifigue se o sistema de fechamento (se houver; trilhos deslizantes ou uma
articulacdo giratdria) nao esta danificado.

Verifique se a sonda de temperatura, o cabo e o plugue estao limpos e nao estao
danificados. Caso contrario, a leitura e o controle de temperatura podem nao
funcionar adequadamente.

Quando necessario e em intervalos regulares:

Limpe o aguecedor usando apenas um pano seco e limpo.

Limpe as superficies de contato entre a barra e o niicleo em forma de U.

Adicione uma camada de pasta anticorrosao LGAF 3E para proteger a area
superficial. Isso ajudara a manter as superficies sem ferrugem, a reduzir o ruido do
aquecedor e a manter a eficiéncia dele.

Se necessario, ajuste o sistema rotativo de fechamento usando os parafusos na
articulacao.
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2.2 HERSY

TIH 220m
BE (+10%) :
TIH 220m/MV 400 - 460V / 50 - 60Hz
TIH 220m/LV 200 - 240V / 50 - 60Hz
HEEBIRRP:
TIH 220m/MV 5/)\25 A
TIH 220m/LV /)50 A
IDE (F&X) 10.0 - 11.5kVA (400 - 460V)
REEH 0-250°C, Hhfteefiji1ec
RE LRSS LA B, KU
RRSSRANRE 250 °C
BylE)E s 0- 604, THHSMA0.1ID5P (671)
ESEE 100% - 50%
BWEIDEE B p)IRL<2A/cm
IMERY (wxdxh) 750 x 290 x 440 mm
SSEEVAFEIE (TEEwxh) 250 x 255 mm
BRHRN LB EE 140 mm , SNIPVEHEEY)\PREA150 mm
5= (S 86 kg
ORI HERARES 1873 300kg, IAFESE(ART {4150kg
gEeSRE #5250 °C
B iR BREOKGIE 7 RSB I8 LI9NE
BREEZNJSKF &
maxo* 220kg (M40 23172)
FRBCHRSE: BRMENEATST
70 x 70 x 430 mm 100 mm
40 x 40 x 430 mm 60 mm

* mzo TRVE20DFPAM20° CIDFAZI110°CHISRB 23IHRBIRAEE (k9)

3. EreREsk

WREBBE B SRMN TIEInE C— 158N EREL. ATHEEANERBRESN
2.275, B MR IR T,
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TIH 220-PMV EBEERERHR, 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV EBREBERHR, 200 - 240V, 50 - 60 Hz
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TIH 220-Y6 Bitm, 40 x 40 x 430 mm
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Pexkomenpgauuu no 6esonacHoctu

Mockonbky TIH 220m reHepupyeT MarHWTHOe none, Ntoau, HocsLlue
cepaeyHble CTUMYMATOPbI, He MOMKHbI HAX0aAUTbCA GriMxKe 5 MeTpoB oT
paboTatoLLero HarpesaTens. INeKTPoHHOe 000PYm0BaHME TaKKe MOXKET
ObITb MOABEPIKEHO BMMUAHWIO MArHWTHOIO MOMS;

B TeueHuWe npoLiecca Harpesa coxpaHsmTe 6esonacHyto auctaHumio 50 cM

(1.6 &T) oT HarpeBaeMol AeTanu, KaTyLLKW 1 KOpryca HarpesaTens.

MNpu aKcnnyaTaLum Harpesartens Heo6xoOMMO YEeTKO CrefoBaTh
UHCTPYKLMM.

HanpseHWe B CETU MUTaHWA OOMKHO COOTBETCTBOBATL TEXHWUYECKUM
TpeBoBaHWAM HarpesaTens.

Bo Bpems paboThl HarpeBaTens MoXeT BO3HUKHYTL 3MeKTpUYecKas Mckpa
Mexay NpMGOPOM W HarpeBaeMow OeTanbio. 3T0 He 0nacHo Ajis onepartopa
W HE MOXET CTaTb NPUUYMHOM NMOBPEXAEHUA HarpeBaTens Mnu oetanu.
OpHaxo TIH 220m He gomKeH MCnonb30BaThCs B 30HaX C NMOBbILLIEHHON
B3PbIBOOMNACHOCTbIO.

He monyckaTb 3KkcnnyaTaluuy HarpesaTens B YCroBMsIX BbICOKOM BNAXHOCTH
W/Wn1 Npy NPAMOM KOHTaKTe C BOLOM.

He npukacanTeck K KaTyLLKe, KOPMyCY, CEpAeYHUKY HarpesaTens unm
HarpesaeMoM JeTanu B NpoLecce Harpesa.

He BkntoyaTth HarpesaTens 6e3 cepaeyHuKa.

He ucnonb3syinTte Harpesatens ¢ kabenem 6roka yoaneHHoro KoHTpons
Mex[y onopamu cepaeyHUKoB.

He pemoHTupymTe TIH 220m.

Mcnonb3ynTe cneuransHble MHCTPYMEHTbI O/1s NEPEMELLIEHMS TAXKENbIX
neTanen.

He npukacainTech K HarpeTbiM AeTansM, 0COOEHHO K cenapaTopy
NOALLIMMHKUKA, KOTOPbIM MMEET BOoMee BhICOKYH TeMMnepaTypy, Yem
noALLIMNIHKUK. HocuTe cneuparnbHble TepMo3allnTHbIE NepyYaTki ans padoTsl
C HarpeTbiMK OeTansmu

[MpKr UCNOMb30BaHWM MHOYKLMOHHOMO HarpesaTens

Temneparypa BHYTPEHHEr0 KOMbLia NOALLIMIHMKA OyAeT BbilLle,

yem Temmepartypa HapysKHOro KonbLa. YoeamTech, YTo pasHuLa

B YBEMWYEHMM PasMepOB Korel, A0CTaToYHa A1 HedonyLLeHUs

3aKMMHUBAHMS TEM KaYeHus. &
Y6eautecs, YTO CEPAEYHMK HanpaBMeH CTOPOHOM
333EMNEHNUS BHWU3 M MMEET HaOMexalliMi KOHTaKT co
CTOMKaMM.
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1. BsepeHnue

Harpesatens SKF TIH 220m paspaboTtaH 419 Harpesa noALMUiHUKOB, NpeaHasHayYeHHbIX
0119 NOCAAKM C HATAroM Ha Ban. BcnencTeue Harpesa AMaMeTp NodWwMNHUKa
YBENMYMBAETCA, NOITOMY HET HEOOXOAMMOCTH NPUKNALLIBATL YCUIWE 019 MOHTaXa.
PasHocTu Temnepatyp 8 90 °C (162 °F) Mexxay noOLWMHUKOM M BanoM 06bIYHO [OCTaTOYHO
ans MoHTaxka. CneposatensHo, Npy TeMnepatype okpyxatoLlien cpegpl 20 °C noawmnHmk
nomxkeH BbiTb HarpeT o 110 °C (230 °F).

1.1 PekoMeHAO0BaHHOE NPUMEHEHUE

Harpesatens TIH 220m npenHasHayeH ons Harpesa noALLMIHKWKOB KaveHus. OoHako,
Lpyr1e MeTannuyeckue OeTanu, Takue Kak, NocafoyHbIe KOMbLa, LWKWBBI, LLIECTEPHH,
BTYNKK, NONYMydThl U T.0, TAKKe MOXKHO HarpesaThb C NOMOLLIbIO JaHHoro npubopa. Bee
NOALLIMMHKKM, KOTOPLIE MOTYT BbITh Pa3MeLLieHbl Ha BEPTHUKANbHOW MHOYKLMOHHOM KaTyLLKe,
nnoo Ha BEPXHEM CepAeYHMKe, MOryT ObiTb HarpeThl

TIH 220m. Kpome Toro, Manble NoaWwmMnHUKK MOryT ObiTh pasMeLLeHbl Ha MofoM 13

TPeX CTaHOAPTHbIX CEPAEYHMKOB, HAMPUMEp KaK NoKa3aHo Ha MNMoCTPaLMax B Havane
MHCTPYKLMH.

1.2 MpuHuun paboTbl

MpUHLMN paboTsl HarpeBaTens 0CHOBAH Ha TOM, YTO CEPAEYHUK HarpesaTena NpeacTasnaer
COB0WM MHOYKUMOHHYHO KaTYLLKY C 60MbLUMM KONMYECTBOM BUTKOB, CNIef0BaTeNbHO, N0 HeK
NPOTEKaeT Mabii 3NEKTPUYECKMM TOK, @ HarpeBaeMbli NOOLLMIHKUK NPeaCcTasnseT co6oM
KaTyLLKY C KOPOTKO3aMKHYTbIM KOTMbLIOM, MO KOTOPOM NPoTeKaeT B0mnbLIOM 3NeKTPUYECKUI
ToK, 6narofaps YeMy NoALWMIHUK HarpesaeTcs. B To BpeMs kak HarpesaeTcs feTarb, Bce
0CTanbHbIe KOMMNOHEHTbI HArpeBaTens 0CTaloTCs XONOAHbIMM.
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1.3 OcobeHHocTH

e BnoK pUCTaHLMOHHOIO yNpaBneHus
[ns obneryerus akcnnyataLnm U Bo U3BexaHWe BO3MOXHOCTH KOHTAKTa C HarpeTbiMu1
JeTansamu B npouecce padoTsl, Harpesatenb TIH 220m cHaeH CbeMHOM naHensio
y[aneHHoro JocTyna.

e WHAYKUMOHHAA KaTywka
OTNMYMTENBHON 0COBEHHOCTBIO HAarpeBaTens ABNAETCA PasMELLIEHME WHOYKLMOHHOMN
KaTyLUKW HenocpeacTBeHHO B OTBEPCTUM HarpeBaemMor AeTanu. 3To nosbilLaeT
3P DEKTUBHOCTL HArpeBa, CHXKAET IHEpPronoTpebeHmne 1 Bpems Harpesa, M,
CNeaoBaTenbHo, YMEeHbLIAET CTOMMOCTL HarpeBa Kaxaoro NoaLmnHmKa.

e  CknapHas onopa Ans NoAWUNHUKOB
[ns nognepxxanns 60MbLUKMX NOALLUMIHUKOB, PacronaraemslX BOKPYT KaTyLIKH,
HarpesaTens cHabxeH onopamu, padoTa ¢ KOTOPbIMM NOKa3aHa B Hayasne AaHHoM
MHCTRYKUMM.

e  [loBOPOTHbIW CEPAEYHUK
[ns obneryerns paboTsl NPy PacronoXeHnu OeTanu BOKPYr UHAYKUMOHHOM KaTyLLIKK
“nu Bokpyr cepaedrmka TIH 220m obopynosaH NOBOPOTHLIM Y3M0M Ans H0MbLIOMO
cepaeyHuKa.

e  XpaHeHWe cepAeyHWUKoB
Bce Tpu cepieuHMKa MOryT XpaHWTLCA BHYTPU Harpesatens. CM. UnncTpauumio B
Havane MHCTPYKLMH.

2. Onwucanue

Onepauus Harpeea KOHTPONMMPYETCs BCTPOEHHOW 3MeKTPOHWUKOM. OnepaTtop MoxeT caMm
YCTaHOBUTb XKenaeMyto TeMnepaTtypy noglumnHuuka 8 pexknme « TEMP MODE» vnu
YCTAHOBUTb ONMTENbHOCT BPEMEHW Harpesa NoALMnHUKa B pexxume «TIME MODE>».
YpoBeHb MOLLIHOCTW MO3KET BbITb 0TperynuposaH crynexyaro, ot 100% go 50% ana
Me[NeHHOro UK 6epexHOro Harpesa YyBCTBUTENbHbLIX deTanei (Hanpumep, ansa
noALwMnHKMKoB ¢ 3a3opoM C1 mnm C2).

2.1 KoMmnoHeHTbI

MuoykumorHbIi Harpesatens TIH 220m cogepxut U-o06pasHbiit MeTannyeckmi
CePAEYHMK C MHOYKLMOHHOM KaTYLLIKOM BOKPYI BEPTHUKaNbHOM 0nopbl. INekTpoHuka Grioka
[MCTaHLUMOHHOIO YNPaBneHus v BCTPOEHHAN 3MEKTPOHMKA HarpeBaTens KOHTPONMPYT
paboty npubopa. CbeMHas 4acTb MarHMTONPOBOJA Ha BEPTHKaNbHOW onope Jaet
BO3MOXHOCTb pasmelliaT HarpeBaeMyto feTanb Ha Harpesatene. bonblWK cepaguHmk
HarpesaTena crnoco6eH NoBopayYMBaThca 4M1s YCTAaHOBKM NoALMnHMKa. Lng paboTsi ¢
ManbIMW JeTanaMu Takxe NocTaBnAoTCA [Ba Manbix CepaedHmKa.

HarpesaTtens ocHalLieH OATYMKOM TEMMNEPATYPbI C MArHUTHLIM KpenmneHWeM ans

KOHTPONA TemnepaTypbl HarpesaeMom aeTanuy. TepMo3alLMTHbIE NepyaTKM BXoasT B
KOMMMEKT NOCTaBKw.
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2.2 TexHU4YecKue XapakTepPUCTUKH

TIH 220m

Hanpsaxenue (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

PekoMeHoyemas 3aluura:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

MMoTpe6nseMas MOLLIHOCTL (MaKc1M.)
KoHTponb Temnepatypsl

Tun patymka

MakcrManbHas TeMnepatypa [atymka
BpemMeHHoM pesxxum

[rana3oH MoLLHOCTH

PasmarHuyusaHue

HapysKHble pasmeps (L X 4 X B)
MexonopHoe NpocTpaHcTBo (Lu X B)
[nameTp kaTyLuku

Bec (Bknioyas cepaeyHmkm)
MakcumanbHbI Bec pabodeit oetanu

MakcrManbHas TeMnepatypa Harpesa

*
Mao

Pa3Mepbl CTaHAapTHLIX CepAeYHMKOB:
70x 70 x 430 MM (2.8 x 2.8 x 16.9 n)
40 x40 x 430 MM (1.5x1.5x16.9 o)

*

3. MopkntoueHue

m,, = 3T0 MACca B K camoro 60/bLIOro cgepudeckoro pormkonogLmnnmka SKF cepum 231,
KoTopbIk MoxkHo HarpeTs oT 20 go 110 °C (o 68 o 230 °F) 3a 20 MuHyT.

400 - 460B /50 - 60ry,
200 - 240B/ 50 - 60r,

MWHWUManbHoe TpebosaHue 25 A
MWHWUManbHoe TpebosaHue 50 A

10,0 - 11,5 kBt gna 400 - 460 B

0 - 250 °C (32 - 482 °F); c warom B 1°
TepMmonapa, K tmna

250 °C (482 °F)

0-60 MuHyT; c WwaroM B 0.1 MUHYTHI

100% - 50%

aBTOMATHYECKOE, 0CTAaTOYHas
HaMarHW4eHHocTb < 2A/cM

750 x 290 x 440 MM (29.5x11.4x17.3 n)
250 x 255 mm (9.8 x 10.0 )

140 mm (5.5 n)
[ns NoALWwMnHMKa C MUH. OMaMETPOM
otsepctva 150 mm (5.9 o)

86 kr (189 o)

Mopwmnnuk: 300 kT (661 o)

Opyras netans: 150 kr (330 ¢)

npubn. 250 °C (482 °F)

B 3aBUCMMOCTM OT Beca NoALLIMAHMKA

unu getanu. UHdopmaumio o 6onee
BbICOKMX TeMnepaTypax MOXHO MoMyYuTh B
TexHWYeckoM cnyxoe SKF.

220 kr (nogwmnumk 23172)
[Ins NoALIMNHKKA C M H. OMaMETPOM OTBEPCTHS:

100 mm (3.9 )
60 mm (2.3 )

KBanuouuMpoBaHHbIM 3NeKTPUK QOMKEH NPOM3BECTU Haanexalllee NoaKnoYeHue.
IMpaBUnbHOE HaNpsKeHWe NUTaHus cM. n.n. 2.2 Nposoaa OoMKHsl ObiTh COEAMHEHBI

TakuM 06pa3om:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV ¢ 200B-3 ¢dasamu

Liset nposopa TIH 220m/xx Knemma
YKenTbin/3enexbii 3emns

Fony6oi dasal
KopuyHeBbIM Paza 2

MopkntovanTe TIH 220m TonbKo K ABYM WMNK TpeM dasam.

TIH 220m/LV c ogHon dason

Liset nposopa TIH 220m/LV Knemma

YKenTbii/3eneHbin 3emns

Fony6oi Henrtpans

KopuyHeBbIH Paza 1
4. TloprotoBka K UCNONb30BaAHUIO

Momectutb TIH 220m B rop13oHTanbHoe NonoXKeH1e Ha HenoaBMyKHOM NOBEPXHOCTH.
MoaKMHYMTL K 3NEKTPOCETH.
MoakntoumTe 6nok LY k Harpesartento.
YcTaHOBKUTE NMOBOPOTHBIM Y3€N Ha BEPTUKANbHYO 0NOpY NOBOPOTHOMO yCTpoMcTBa. CM.
WNNOCTPALMIO B HAYane HaCcTosLLEen MHCTPYKLMH.
[ns paboyeit netanu, BHyTPEHHUIM OMAMETP KOTOPOW MO3BOMAET NMOMECTUTL ee Ha
MHOYKUMOHHYH KaTyLLIKY, BbINOMHUTE CNeaytolime OenCcTBus:
- OTKuHbTe onopbl 4715 NOALUMMHUKA M PACTIONOXUTE UX Kak NMoKasaHo B
Hayane HacToALLEM UHCTPYKLMM.
- Pacnonoxwute pabouyto fetank Ha MHOYKLUMOHHOM KaTyLLKe, MCMomnb3ys
COOTBETCTBYIOLLEE NOAbEMHOE 000PYA0BaHHeE.
- Ona nydwero ¢yHKUMOHUPOBAHUA PacnoNnoXUTe OeTarb TakiM 06pasom,
4TOGb! KaTyLLKa HaxoOunack Mo LEeHTPY BHYTPEHHEro 0TBepCTHS AeTant.
- YcTaHoBMTE NOBOPOTHbIM CEPOEUHMK Tak, YToObl OH MOMHOCTLIO 3aKpbiBar
obe BepTUKarbHbIE OMopbI.
[ns paboyeit oetanu, Kotopas He NOAXOOUT AN NOMELLEHUA Ha UHOYKLMOHHYHO
KaTyLLKY BbINOMHWTE CNeayroLpe OencTBus:
- Bbi6epuTe HanbonbLIWI U3 OBYX CEPAEYHWUKOB, KOTOPLIM MOXHO NPOOETH
CKBO3b BHYTPEHHEE OTBEPCTUE AETarnM.
- Tomectute pabouyyto getans Ha BbiIGpaHHbIM CepaeUHMK.
- YcTaHoBUTe cepAeyYHWK NonMpOBaHHOM CTOPOHOM Ha ABe OMnopbl.
Ecnu Bbl cobupaeTech Mcnonb3osaTth pexkuM « TEMP MODE», nogkniounte Tepmonapy
K pasbeMy, pacnonoxxeHHOMY Ha NeBOM CTOPOHe HarpesaTens. YCTaHoBWUTE AATUYMK Ha
BHYTPEHHEM KOmbLie NOALLIMMHUKA UK HA BHYTPEHHEM NOBEPXHOCTM AEeTarnM.
BkntounTe Harpesatens.
HabniopaTe 3a NpoxoxkaeH1eM BHyTPEHHero TecTUpoBaHm1s Ha 3kpaHe Groka Y
CneauTe 3a TOHOBLIMM CUrHANAMM.
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5. 3kcnnyaTtauus

5.1 MokasaHua gucnnes

A Oucnnen 6noka Y nokassiBaeT BbiGpaHHOE BPEMA MW TeMnepaTypy Harpesa.
B XK/K gucnnei MoWHOCTM NOKasbiBaeT BbIOPaHHYIO MOLLHOCTb.
Oucnnen UHgunkauus
t Bpewms B MUHYyTax A
°C Temnepatypa B rpagycax Llenbcus B
of Temnepatypa B rpagycax
PapeHrenTa
5.2 PyHKUMK KnaBuL
Knasuwa DyHKUMUA
POWER HamuTte 0na HacTpOMKK MOLLIHOCTU. BbiBpaHHbIM yYpoBeHb
0TOOPa3NTLCS Ha 3KPaHEe MOLLHOCTH
MODE HaxkmuTte ons nepekntoyeHns pexxMMoB ycTaHoBKK BpemeHu TIME
MODE unu Temnepatypsl TEMP MODE
UP (+) HaxxmuTe s yBenMyeH1s 3Ha4eHWH, nokasaHHbIX Ha Groke Y
DOWN (-) HaskmuTe Onst yMeHbLLIEHUS 3HAYEHWH, NOKa3aHHbIX Ha Grnoke [1Y
START / STOP HaskmuTe ons Hayana wnu oCTaHOBKM Harpesa. JlaMnoyka KnasuLLm

START / STOP ropwT npwu Harpese 1 MUraeT Npy U3MepeHmnu
TemnepaTypbi

5.3 Pexxum Temp Mode

Ecnu Ha gucnnee 6noka OY roput ‘t, Haxkmute MODE ona seiGopa

pexxuma TEMP MODE. Ha gucnnee 6noka [Y oto6pasutecs °C unu °F B peskuMe
TEMP MODE.

Bri6paHHas TeMnepatypa otobpaxaetca Ha aucnnee 6noka QY. Mo ymonyaruo
yCTaHOBMEHa onTUManbHas ons Harpesa nogwunHuukos Temnepatypa +110 °C. Ecnu
HEo6X0AMMO YCTAHOBMTL ApYryto Temneparypy, To Haxumute UP unu DOWN ona
yCTaHOBKM TpebyeMoro 3HaveHus ¢ Lwarom B 1 rpagyc.

MoXeT BO3HUKHYTb He0GX0OMMOCTb Harpesa NoALMIHWKA 00 TeMnepaTypbl CBbILLe
110°C (230 °F). Y1ounuTe B cneupduKaLmm noawmnHmnkos SKF MakcumansHo
BO3MOMHYO TeMnepaTypy A8 OaHHOro TMna noALwunHMKa. Yéeourecs, uto
CKOPOCTb Harpesa He CIIMLLIKOM BbICOKa, B MPOTMBHOM Cly4ae CKOpPOCTb pacLLUMpeHns
BHYTPEHHEr0 KOMbLAa NPEBbICUT CKOPOCTb PACLUMPEHUS HAPY>KHOMO, MPOM30MAET
peskoe yMeHbLLEHWE BHYTPEHHEr0 3a30pa M, Kak CNeaCcTBue - NOBPEXAeHUe [OPOXKeK
W TenaMu KayeHus Harpesaemoro nogwunHuka. Cum. pasgen 5.8.

Hawmute POWER gna sbifopa yposHa MoLLHocTu. Mcnonb3yiTe pasgen 5.8
HaCTOALLIEr0 PYKOBOACTBA A/19 NPaBUNbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTM.

YnocToBEpPbTECH, YTO AATYMK TEMNEPATYPbI YCTAHOBMEH HA BHYTPEHHEM KOMbLie
NOALLMNHMKA.
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. Hasxmute START / STOP ang crapta Harpesatensa. Oucnnei 6noka Y nokaxet
TekyLLyto TemnepaTtypy paboyen getanu.

e B TeyeHue Harpesa TeMnepaTypy MoOXHO NocMOTpeTh Ha 1 cekyHay
HaxxaTvem MODE.

e  Korpa sbibpaHHas TemnepaTypa OyoeT 40CTUrHyTa, Harpesarenb aBToMaTUYecku
Pa3MarHWTUT Harpesaemyto AeTanb, OTKMYUTCA W M3pacT 10-u cekyHaHbIN
3BYKOBOW CMrHan.

° Haxmute START / STOP ons npekpalleHus 3ByKOBOrO CUrHana W Harpesa.

e CHWMMWTE HarpeTyto AeTanb C NOMOLLbI CNeLUanbHoro MHCTRYMeHTa.

e Ecnu petanb HaxoamTCs B HarpesaTene no OKOHYaHWM ee Harpesa, To HarpeBaTenb
B030OHOBMT ee Harpes, kak TOMbko ee TemnepaTtypa ynaget go 10 °C(18 °F). HaxmuTe
START / STOP pns npekpaLLeHus Harpesa W pasMarHiumMBaHms getanu.

e Tenepb TIH 220m roTos K Harpesy Opyrol OeTanu C TeMU e yCTaHOBKaMM.

5.4 Pexxum Time Mode

. Ecnu sxkpaH 6noka Y nokassiaet 3Haqok «°C» unm «°F», Haxxmmute MODE onga
Bbibopa pexkuma «TIME MODE». Ha rnasHom 3kpaHe oTofpasutca GykBa «'t'» B
pexkume «TIME MODE».

. Haskmute UP rnv DOWN gns n3MeHeHWs BpeMenu ¢ warom B 0,1 MUHYTHI.

. Hawmute POWER gna sbifopa yposHa MoLLHocTu. Mcnonb3yiTe pasgen 5.8
HaCTOSILLLero pyKoBOACTBA [N NPaBUNbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTM.

° Hawmute START / STOP gna Havana Harpesa. Ha rnasHoM skpaHe Gyoet
0TOGPaXaTbCs OCTABLUEECS BPEMS HArpesa.

e B TedeHue Harpeea Temneparypa, M3MepsieMan qaTyuMKoM, MOXKET ObiTb 0TOOpaseHa Ha
oucnnee HaxaTtveM knasuwn MODE.

e Korpga Bpems 3aKOHYMTCS, HarpeBaTenb pasMarHUTUT AeTanb, BbIKMKYUTCA M U30acT
10-u cekyHOHbIM 3ByKOBOW CMIHan.

° Hawmute START / STOP ons npekpaLleHna HarpesaHms.

e CHWMWTE [eTanb C NOMOLLBH CMeLMansHOro MHCTRYMEHTA.

. Mocne 3toro Harpesatenb TIH 220m roTos k Harpesy ApyroM OeTanu Npu Tex xe
HACTpOMKax.

5.5 U3MepeHune TeMnepaTtypsbl

Korpa Harpesatens He padoTtaeT, TeMnepatypy paboyei feTany MoXHO U3MepHThb
HaxxaTem MODE u START / STOP ogHospeMeHHo. [110aHbIN MHOMKATOP KNaBWLLM
START / STOP 6ypnet ropets Bo BpeMs U3MepeHus Temnepatypbl. Haxmute
START / STOP gns npekpaLLleH1a M3MepeHns TeMneparypbl.

5.6 Bbibop TemnepatypHom wkanbl °C unu °F

Lna sei6opa TemnepatypHow wkansl °C unu °F Heo6X04MMO 0OHOBPEMEHHO HaXaTb
MODE 1 UP. Mpu BkntoueHnn nprbopa aBToMaTHUYeCKKU YCTAHABMMBAGTCSA NOCMEAHAS
MCNonb30BaHHas LKana.
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5.7 PasmarHuuusanue

HarpesaeMas neTans pasMarHWYMBaeTCs aBTOMATUYECKM NOCe OKOHYaHWS Harpesa.
PasmarHuymBaHme He GyoeT OCyLLECTBMNEHO NpH OTCYTCTBUM HANPSXKEHWS B LIENU NUTaHUS
WNK NPUHYOUTENBHOTO OTKMKYEHWM Nprbopa. Mcnonbays

TIH 220m Tonbko ona pasMarHuymeaHms, eiéepute pexxkum «TIME MODE>»

u yctarosute pema 0,1 MuH (6 cekyHp).

5.8 Bbibop ypoBHA MOLLLHOCTH

[pu Harpese NOALIMNHMKA NPW NOMOLLM MHOYKUMOHHOMO HarpesaTens BHyTPEHHEee KOMbLo
HArpeBaeTCs MHTEHCMBHEE, YeM HApPYXKHOE. 3aTeM Tenno pacnpocTpaHAeTcs No BCemy
NoALLIMNHKUKY. MeneHHbIM Harpes gomnxeH obecneynTs Gonee paBHOMEpHOE TennoBoe
pacLumpeH1e geTanen NoawmnHUKa. [o3ToMy BaXKHO, 4TOGkI MOOLIMMHUKK C MabIM
BHYTPEHHWM 3330POM WK C NPEAHATATOM HarpeBarn1cs MedfieHHo ans obecneyeHus
MWHWUManbHOW pasHULI TEMNepaTypsl pasorpesa Konew,. PopMa, Bec, BHyTPEHHUI 3a30p -
BCE 3TU XapaKTePUCTUKM TaKxKe BMUAKOT Ha Bpems, HeoBxoOuMoe [/is Harpesa noaLUnH1Ka.
[na BbiBopa onTUManbHbIX NapaMeTpoB Harpesa NoaLLIMIHUKOB PasfMyHbIX TUNOPa3Mepos
M KOHCTPYKTMBHBIX FPYNM NOALIMMIHUKOB HEOGX0AMMO BLIMOMHATL CleaytoLLme
pekoMeHaaumu:

e [InA 4yBCTBUTENbHBIX NOALUIMMAHUKOB (BKMKOYAA NOALMNHWKM C BHYTPEHHWUM 3330POM
C1 vnmn C2) unn noALMNHKKOB € NaTyHHbLIM CenapaTopoM, He npesbituaite 50% MOLLHOCTH.
° IMpun MCNonb30BaHMKM Manoro cepaedHuka He npesbitwanTe 50% MoLHOCTH.

[na cdeprnyeckmx ponmKonoaLLMIHUKOB U noawmnnHukos Tuna CARB® Heobxooumo
BbINOMHSATbL CNeLManbHble Mepbl NPEAOCTOPOXXHOCTH NPU HArpeBe UX B FOPU30HTaNbHOM
MOMOXEHUM M NOCMEAYOLLEM MOHTAXeE Ha BEPTMKaNbHbIM Ban. Mo CBOMM BECOM POMMKM
OyayT nepeMeLLaThCs B CaMOe HUXHEe BO3MOXHOE MOMoXeHWe: OHKW ByayT BXOAWT

B KOHTaKT C 06eMMM NOPOXKKAMM KaYeHUsA CHUKAA BHYTPEHHWM 3a30p. [ns Taxwenblx
CEPUYECKMX PONMKOMNOOLLMIHUKOB W noawunHukos Tuna CARB® ¢ 6onbLumMK ponvkamu
pekoMeHayeTcs MCMNonb30BaTh LEHTpYHoLLee KonbLio. OHO yaepsKUBAET PonuKH B
MOMOXEeHWM NocepeamHe AOPOXKEK KAYEHUs B TeYeHWe NpoLeayp Harpesa U MOHTaxa.

6. odyHKkuuu besonacHocTH

TIH 220m o6opynosaH cneayoLmMn dyHKLMAMK 6e30NacHoCTH:

e ABTOMaTMYeckas 3allWTa OT neperpesa

e ABTOMATMYECKMW KOHTPOMb TOKa

e [lpemoxpaHuTens

. B pexxrume TEMP MODE HarpeBaTenb OTKMOUYMTCS, €CNK AATYMK TeMNepaTypbl He
3aduKcupyet usmeHerns Temnepatypsl B 1 °C (1.8°F) kaxasle 15 cexyng (0.25
MUHYTbI). [na ysenuyenus storo uxtepsana go 30 cekyHg,
(0.50 MuHyTSI), HaxkMmTe MODE 1 DOWN ogHospeMeHHo.

SKF TIH 220m 95



7. HeucnpasHocTu

HEMCI'IpaBHOCTM CHUCTeMsbl OTOépa)KaIOTC‘iI C NOMOLLIbHO OOHOI0 M3 KOO0B Ha aucnnee éroka
,D,y M CONPOBOXOAKTCA 3BYKOBbLIM CUITHANOM:

MokasaHua
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

HeucnpaBHocTb
[Neperpes KaTyLLKK

TeMmnepatypa yBenu4umsaetca
MeHbLUe YyeM Ha 1 °C kaxable
15 cekyHn,

(nnn 1° kaxaple 30 cekyna)
[aruuk TemMnepatypsl He
MNOAKoYeH

(Mnu HencnipaseH) unu
ypesMepHoe nageHve
Temneparypbi

[Mpobnembl 3MeKTPOHKKK

Mpobnembl 3MeKTPOHUKK

MpoBneMbl 3MeKTPOHUKH

8. 3anacHble yactu

Dewcreuns

[oxonTech noka KaTyLka OCTbIHET.
BbikntoynTe Harpesatenb v 3aTem
BKMIOUMUTE

[NpoBepbTe coefuHeHWe AaTyMKa
Temnepatypsl. Ecnu Bce B nopsaxe,
T0 BbibepuTe 30 cekyHaHbLIN
WHTEPBaJ, Kak onucaHo B pasgene 6
[NpoBepbTe AATYMK TEMMEpaTypbI

BoIkntounTe Harpesatens m

3ateM BKntoumTe. Ecnn npobnema
MOBTOPWTLCSA, BEPHUTE HarpesaTens B
CK® gns pemoHTa

BbIkntounTe Harpesatens u

3ateM BKmto4mTe. Ecnn npobnema
MOBTOPWTLCS, BEPHUTE HarpesaTens B
CK® pns pemoHTa

BoIkntounTe Harpesatens m

3aTeM BknoumrTe. Ecnn npobrema
MOBTOPWTLCS, BEPHUTE HArpeBaTens B
CK® pgns pemoHTa

TIH 220-PMV Mnata ynpasnenus 400 - 460 B, 50 - 60 Ty
TIH 220-PLV Mnata ynpasnenus 200 - 240B, 50 - 60 T
TIH 220-Y10 Cepaeyruk 70 x 70 x 430 mm
TIH 220-Y6 Ceppeunnk 40 x 40 x 430 Mm
TIH 220-YS KomnnekT onop cepaeyrmkos - 70 x 70 x 150 mm (2x)
TIH CP KoHTporsHas nnata
TIH RC Brok Y
TIH CB25A Mpenoxpanutens 25A ana TIH 220m/MV
TIH CB50A Mpenoxpanutens 50A ana TIH 220m/LV
TIH P20 Tepmonapa K Tvna, BKkntovas kabenb
LGAF 3E/0.035 TioOKK C aHTUDPETTUHIOBOW MACTOM A5 TeX00CNyMBaHWA
Harpesatenem
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9. TexobcnyxxusaHue

HpaBMHbHOE TEXOGCJ‘Iy)KMBaHME Harpesatena BaXXHO 014 OO0CTUXeHUA paCHéTHOFO
Cpoka Cﬂy>K6bI n3nenud, a Takxe obecneyeHns oNTUManbHbIX paéoqu XapakKTepUCTUK 1
npenoTBpaLleHna BO3MOXXHbIX PUCKOB ON14 3KCnnyaTaunu.

I'Iepep, Mcnonb3oBaHWeM nsnenua:

Y6eouTech B OTCYTCTBMM NOBPEXAEHWM KOpnyca.

Y6eOuTech B OTCYTCTBMM NOBPEXOEHWM LUTENCENBHOM BUIKK WM U30MSLMK Kabens.
[Mpy HanNWUYMK NOBPEXOEHWI KOMMOHEHTbI NOANEXAT 3aMeHe.

Y6eOuTech B LENOCTHOCTH NNACTUHLI CepaeyHuKa. [1py CMLKOM 60MbLLIOM OTCOEHUM
CepOeyYHMK HeoBXOAMMO 3aMEHWTL Ha HOBBIN BO M30EXKAHME CHMbHbIX LLIYMOB
CHUXXEHWA NPOM3BOAMTENBHOCTH.

Y6eouTech B NNOTHOM KOHTaKTe BepxHero M U-o6pasHoro cepaeyHmKos.
[oBEPXHOCTL KOHTAKTa [0MKHA BbiTh YMCTON M Be3 CenoB PXKaBUMHbI.

Mexk iy NOBEPXHOCTAMM He OO0MKHO ObiTh BO3MYLLHLIX 3230p0B. HenapannensHbie
NOBEPXHOCTM MOTYT CTaTb NPUYMHOM BUOPALMM W LLIYMA, @ TAKXKE CHWU3WTb
NPOM3BOAUTENBHOCTb.

Y6eOuTech B OTCYTCTBMM NOBPEXAEHWM YOEPKMBAIOLLLEr0 YCTPOMCTBA

(MpU HanNWuMK, ONA CKOMb3ALLLEr0 UMM NOBOPOTHOMO CEPAEYHHUKOB).

Y6eOuTech B OTCYTCTBMM 3arpA3HEHUI 1 NOBPEXAEHWI TepMonapsl, kabens 1
LTencensHoM BUMKK. B NpoTUBHOM Cryyae 3T0 MOXET NPUBECTH K HEMPABHbHbIM
nokasaHuaM Temnepatypbl U chosm B padore.

[TnaHoBble npouenypel UNu onepaunun, BelnonHAeMble Mo Mepe HE‘OéXO,EI,MMOCTMI

OymncTUTe HarpesaTenb, UCNOMb3ys YACTYHO CYXyHO TKaHb.

OuUMCTUTE KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTH Mexay BepXHUM U U-06pasHbiM cepagyHUKamMm.
HanecuTe cnow aHTUdpeTTMHroBow nactel LGAF 3E ons 3aLimThl NOBEPXHOCTH.

370 NOMOXET NPeOTBPATUTL 00Pa30BaHUE PXKABYMHBI, CHU3WUTL YPOBEHb LLYMa
COXPaHMTL ONTUMAmbHYHO NPOM3BOAMTENLHOCTL HAarpesaTens.

[Mpy He06X0OMMOCTH OTPEryNUPYITE YOEPKMUBatOLLIEe YCTPOMCTBO C NOMOLLIbH BUHTOB
LapHHpa.
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Sikkerhedsforskrifter

Da TIH 220m genererer et magnetfelt, ma personer med pacemaker
ikke opholde sig inden for en afstand pa 5 m fra TIH 220m under drift.
Elektronisk udstyr som f.eks. armbandsure kan ogsa pavirkes.

° Under opvarmningsprocessen skal der holdes en sikkerhedsafstand pa
50 cm til emnet, induktionsspolen eller kernen.

° Folg altid betjeningsvejledningen.

° Sorg for, at forsyningsspaendingen er korrekt.

3 Der kan opsta en elektrisk lysbue, nar der forekommer potentialforskel
mellem TIH 220m og emnet. Dette er ikke farligt for mennesker og vil
ikke beskadige TIH 220m eller emnet. Dog ma TIH 220m aldrig bruges i
omrader med eksplosionsfare.

e TIH 220m ma ikke udseettes for kondenseringsfugtighed eller direkte
kontakt med vand.

° Rer aldrig ved TIH 220m’s spole, kerne, ag eller emne under opvarmning.

e  Brugaldrig TIH 220m, uden at et &g er pa plads.

. Brug aldrig TIH 220m, mens kablet til fiernbetjeningen er placeret mellem
agets lodrette stotter.

° Modificer ikke TIH 220m.

. Brug korrekt handteringsudstyr, nar du lgfter tunge emner.

. Undga kontakt med varme emner, iszer lejeholdere, der er varmere
end ringene. Brug de medfslgende varmebestandige handsker, nar du
handterer varme emner.

e  Ved brug af induktionsvarme er den temperatur, der genereres i lejets
inderring, hojere end temperaturen i lejets yderring. Serg for, at denne
forskellige udvidelse af ringene ikke blokerer for rulleelementerne.

° Serg for, at aget placeres med grundfladerne nedad og vendt lodret i

korrekt kontakt med kernen.

)
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1. Introduktion

Induktionsvarmeren SKF TIH 220m er konstrueret til opvarmning af lejer, der monteres
med prespasning pa en aksel. Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket eliminerer behovet
for montagekraft under installationen. En temperaturforskel pa 90 °C mellem lejet og
akslen er generelt tilstraekkelig til at foretage installation. Ved en omgivende temperatur pa
20 °C skal lejet derfor opvarmes til 110 °C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH 220m er konstrueret til opvarmning af rulningslejer. Dog kan den ogsa bruges til
opvarmning af andre metalemner, der danner en lukket kreds. Eksempler pa mulige
emner omfatter besninger, krymperinge, remskiver og gear. Alle lejer, der passer over
induktionsspolen og mellem de lodrette stotter med det pverste &g pa plads, kan
opvarmes med TIH 220m. Desuden kan mindre lejer placeres over et hvilket som helst
af de to standardag. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning for at fa vist
nogle eksempler.

1.2 Funktionsprincip

Funktionsprincippet bag TIH 220m kan sammenlignes med en transformer.

Den svage strem med hej spaending leber igennem et stort antal vindinger i
induktionsspolen pa TIH 220m og inducerer en strom med hej styrke men lav spaending
i emnet. Da emnet har de samme elektriske karakteristika som en spole med en enkelt
kortsluttet vinding, genererer den hgje stremstyrke varme i emnet.

Da varmen genereres inde i emnet, bliver varmerens komponenter ikke varme.
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1.3 Searlige kendetegn

e  Fjernbetjeningspanel
For at forbedre brugervenligheden og mindske risikoen for kontakt med det varme
leje under brugen af varmeren er TIH 220m udstyret med et fjernbetjeningspanel,
der kan afmonteres fra varmeren.

e Induktionsspole
Nar emnet opvarmes, er det placeret samme sted pa kernen som induktionsspolen.
Denne konstruktion forbedrer effektiviteten, hvilket medfarer lavere elforbrug og
hurtigere opvarmning, sa omkostningerne forbundet med opvarmning af hvert enkelt
leje reduceres.

e  Udfoldelige lejestotter
For at stotte store lejer, der er placeret rundt om induktionsspolen, er
induktionsvarmeren TIH 220m udstyret med lejestotter, der kan foldes ud.
Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

e  Forskydeligt ag
For at gore det lettere at handtere aget, nar lejet placeres rundt om
induktionsspolen eller rundt om det gverste ag, er TIH 220m udstyret med en
skydeanordning til det store ag.

e  Opbevaring af ag
Det lille ag kan opbevares inde i varmeren. Opbevaringspladsen til ag er placeret bag
ved de udfoldelige lejestotter. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

2. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik og har to funktionstilstande.
Operateren kan enten vaelge den gnskede lejetemperatur i tilstanden

TEMP MODE eller indstille, hvor lang tid lejet skal opvarmes, i TIME MODE.
Effektniveauet kan justeres til 2100 % eller 50 % for en langsommere opvarmning af
folsomme emner (f.eks. lejer med C1- eller C2-slor).

2.1 Komponenter

Induktionsvarmeren TIH 220m indeholder en U-formet jernkerne med en induktionsspole,
der omgiver den ene af de lodrette stotter. Et aftageligt fiernbetjeningspanel medfelger.
Fjernbetjeningens elektronik og den indbyggede elektronik styrer driften af varmeren.

Et aftageligt &g oven pa de lodrette stotter gor det muligt at placere emnet oven pa
varmeren. Det storste af de to ag kan skydes ind pa den lodrette stolpe.

For at gere det muligt at placere mindre arbejdsemner medfalger der ogsa et mindre ag.
En temperatursensor falger ogsa med varmeren. Desuden medfalger varmebestandige
handsker.
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2.2 Tekniske data

TIH 220m

Spaending (+10 %):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Anbefalet sikring:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Elforbrug (maksimum)
Temperaturstyring

Sensortype

Sensorens maksimumtemperatur
Tidstilstand

Effektomrade

Afmagnetisering

Hovedmal (b x d x h)

Omrade mellem stotter
(bredde x hojde)

Spolediameter

Vgt (med ag)
Emnes maksimale vaegt

Maksimal opvarmningstemperatur

*
M2

Standardmal pa ag
70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

400-460V/50-60 Hz
200-240V/50-60 Hz

minimumkrav 25 A
minimumkrav 50 A

10,0-11,5 kVA til 400-460V

0-250 °Ci trin af 1°

Termoelement, K-type

250 °C

0-60 minutter; i trin af 0,2 minut
100 %-50 %

automatisk; restmagnetisme <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm

Til en minimal lejehuldiameter p& 150 mm
86 kg

Leje: 300 kg

Massiv komponent: 150 kg

ca. 250 °C

Afhaengigt af lejets eller emnets vaegt. Ved
hojere temperaturer bedes du kontakte SKF.

220 kg (leje 23172)

Til en minimal lejehuldiameter pa:
100 mm
60 mm

*mao angiver vaegten (kg) pa det tungeste SRB 231-leje, der kan opvarmes fra

20 til 110 °C pé 20 minutter.
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3. Installation af netstik

En autoriseret elektriker skal installere et egnet netstik.
Den korrekte forsyningsspaending oplyses i afsnit 2.2.
Ledningerne skal forbindes som falger:

TIH 220m/MV, TIH 220m/LV med 200V - 3 faser og alle andre udferelser med
3-faset forsyning

Farve pa TIH 220m/xx-ledning Netterminal

gul/gren jord
bla fase 1
brun fase 2

Slut kun TIH 220m til to af de tre faser.

TIH 220m/LV med enfaset forsyning
Farve pa TIH 220m/LV-ledning Netterminal

gul/gron jord
bla neutral
brun fase 1

4. Klargering til brug

. Placer TIH 220m i vandret position pa et stabilt underlag.
e Tilslut stikkontakten til en egnet netspaending.
e Slut fiernbetjeningen til det stik, der sidder pa den side af varmeren, hvor
baerehandtaget sidder.
e Skyd det forskydelige ag til &ben position. Se illustrationerne i begyndelsen af
denne vejledning.
e Ved emner med en indvendig diameter, der er stor nok til at passe over
induktionsspolen, skal nedenstaende fremgangsmade folges:
- Rbnde udfoldelige lejestatter, og placer dem som vist pa illustrationerne i
begyndelsen af denne vejledning.
- Placer emnet over induktionsspolen ved hjalp af passende lofteudstyr.
- For at opna optimal ydeevne skal emnets placering justeres, sa induktionsspolen
sidder i midten.
- Luk det forskydelige &g, sa det fuldstaendig daekker toppen pa begge de lodrette
stotter.
e Ved emner, der ikke passer over induktionsspolen, skal nedenstdende
fremgangsmade folges:
- Veelg det storste af de to ag, der passer gennem emnets indvendige diameter.
- Skub emnet ind pa det valgte ag.
- Placer aget pa TIH 220m, sa den lyse underside hviler jeevnt pa de to lodrette
stotter.
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° Hvis du vil anvende TEMP MODE, skal du saette temperatursensoren i stikket pa den
side af varmeren, hvor baerehandtaget sidder. Placer sensorens magnetende pa lejets
inderring eller pa emnets inderside.

e Tend for TIH 220m.

e Vaer opmaerksom pa selvtesten pa fiernbetjeningsdisplayet og signaltonen.

5. Drift
5.1 Displayets funktion

A Fjernbetjeningsdisplayet viser den tid eller temperatur, der er valgt for opvarmningen.
B LED-indikatorerne viser den valgte effektindstilling.

Display Visning

t tid i minutter

°C temperatur i grader Celsius

°F temperatur i grader Fahrenheit

5.2 Knappernes funktion

Knap Funktion

POWER Tryk pa denne knap for at justere effekten Den valgte effekt vises med en
LED-indikator

MODE Tryk pa denne knap for at skifte mellem TIME MODE (TIDSTILSTAND) og
TEMP MODE (TEMPERATURTILSTAND)

UP (+) Tryk pa denne knap for at gge den viste vaerdi pa fiernbetjeningsdisplayet

DOWN (-) Tryk pa denne knap for at seenke den viste veerdi pa

fiernbetjeningsdisplayet

START/STOP  Tryk pa denne knap for at starte eller stoppe varmeren LED'en pa
START/STOP-knappen lyser, nar varmeren opvarmer, og blinker under
temperaturmaling
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5.3 Temp mode

. Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser "t”, skal du trykke p& MODE for at veelge
TEMP MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

. Den valgte temperatur vises pa fijernbetjeningsdisplayet. Standardtemperaturen for
lejer er 110 °C. Hvis en anden temperatur enskes, skal du trykke pa UP eller DOWN
for at justere temperaturen i trin af 1°.

° Det kan vaere gnskeligt at opvarme lejerne til temperaturer over 110 °C ved gget
monteringstid. Se SKF’s lejespecifikationer for at bestemmme den maksimalt tilladte
temperatur. Serg altid for, at lejet ikke laser sig fast pa grund af for stor udvidelse af
inderringen i forhold til yderringen. Se afsnit 5.8.

e Tryk pa POWER efter behov for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit
5.8 for at bestemme den korrekte effektindstilling.

e Sorg for, at temperatursensoren er fastgjort pa lejets inderring.

e Tryk p& START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
emnets aktuelle temperatur.

e Under opvarmning kan du fa vist den valgte temperatur i 1 sekund ved at trykke
pa MODE.

° Nar den valgte temperatur er ndet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og
afgiver et lydsignal i 10 sekunder, eller indtil du trykker pa START/STOP.

e Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

. Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

. Hvis emnet bliver siddende pa varmeren, vil varmeren starte igen, nar emnets
temperatur falder 10 °C.

Tryk pa START/STOP for at stoppe varmeren og afmagnetisere emnet.
e TIH 220m er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

5.4 Tidstilstand

° Huvis fiernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F, skal du trykke pa MODE for at vaelge
TIME MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser "t" i TIME MODE.

e Tryk pa UP eller DOWN for at justere tiden i trin af 0,1 minut.

e Tryk pd POWER for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit 5.8 for at
bestemme den korrekte effektindstilling.

e Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
den tid, der er tilbage.

° Under opvarmning kan du i nogle sekunder fa vist den temperatur, der males af
temperatursensoren, ved at trykke pa MODE.

° Nar den valgte tid er gaet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og afgiver et
lydsignal i 10 sekunder.

e Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

° Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e TIH 220m er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.
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5.5 Temperaturmaling

Nar varmeren ikke er i drift, kan emnets temperatur males ved at trykke pa
MODE og START/STOP samtidig. LED’en p& START/STOP-knappen blinker under
temperaturmalingen. Tryk pa START/STOP for at annullere malingen.

5.6 Zndring af temperaturenhed

Tryk pa MODE og UP samtidig for at skifte mellem °C og °F.
Den indstillede temperaturenhed gemmes, selv efter at stremmen har vaeret afbrudt.

5.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, nar opvarmningen er gennemfart.
Afmagnetiseringen sker ikke, hvis strommen afbrydes, eller hvis enheden slukkes pa
hovedkontakten. For udelukkende at bruge TIH 220m til afmagnetisering skal du vaelge
TIME MODE og indstille tiden til 0,1 minut (6 sekunder).

5.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af lejer med en induktionsvarmer genereres det meste af varmen i den

inderste lejering. Varmen overfores derefter gennem lejet. Det er derfor vigtigt, at lejer

med reduceret indvendigt slor opvarmes langsomt. Langsom opvarmning sikrer, at lejet

udvider sig jeevnt, hvilket forhindrer skader pa lejet.

Formen, vaegten, sterrelsen og indvendigt sler pavirker alt sammen, hvor lang tid der

kraeves for at opvarme et leje. Det store udvalg af lejetyper gor det umuligt at angive en

bestemt indstilling af effektniveau for hver type.

| stedet findes der folgende retningslinjer:

e \Ved folsomme lejer (herunder lejer med indvendigt C1- eller C2-slor) eller lejer med
messingholder ma effektniveauet ikke overstige 50 %.

e Ved brug af et lille &g ma effektniveauet aldrig overstige 50 %.

Ved sfeeriske rullelejer (SRB) eller CARB®-lejer skal der tages sarligt hensyn ved

opvarmning i vandret position og efterfalgende montering, iseer pa lodrette aksler.

Rullernes vaegt vil altid placere dem i den lavest mulige position: De vil veaere i kontakt med

begge lebebaner, hvilket reducerer det indvendige slar. Ved tunge SRB- eller CARB®-lejer

med tunge ruller anbefaler vi pd det kraftigste at bruge en rullecentreringsring.

Rullecentreringsringen holder rullerne pa plads i midten af lebebanen og under

opvarmningsprocessen og monteringen.
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6. Sikkerhedsfunktioner

TIH 220m er udstyret med felgende sikkerhedsfunktioner:

e Automatisk overophedningsbeskyttelse

e Automatisk stremstyring

° Overstremskredsafbryder.

. Nar varmeren er indstillet til TEMP MODE, slukker den, hvis temperatursensoren
ikke registrerer en temperaturstigning pad 1 C hvert 15. sekund (0,25 minut).
For at ege intervallet til 30 sekunder (0,50 minut) skal du trykke p& MODE og
DOWN samtidig.

7. Fejlfinding

En systemfejl indikeres med et lydsignal og en af de folgende fejlkoder pa
flernbetjeningsdisplayet:

Display Fejl Handling
EO3 E Overophedet spole Vent, indtil induktionsspolen kaler ned. Sluk
for varmeren, og teend den derefter igen.
EO5 E Temperaturstigning Kontrollér temperatursensorens tilslutning.
mindre end 1°C hvert Huvis tilslutningen er OK, skal du veelge
15. sekund (eller hvert 30-sekund-intervallet som beskrevet i afsnit
30. sekund). 6 eller kgre varmeren i TIME MODE
EQ6 E Temperatursensor ikke Kontrollér temperatursensoren.
tilsluttet (eller er defekt)
eller for stort varmefald
E10E Problem med elektronisk  Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
kommunikation Hvis problemet fortseetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.
E11E Problem med elektronisk  Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
kommunikation Hvis problemet fortsaetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.
E12E Problem med elektronisk  Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
kommunikation Hvis problemet fortsaetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.
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8. Reservedele

TIH 220-PMV Printkort til effektstyring 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Printkort til effektstyring 200 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 220-Y10 Ag 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Ag 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Stgttedgsaet - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Styreprint

TIH RC Fjernbetjening

TIH CB25A Kredsbryder 25A til TIH 220m/MV

TIH CB50A Kredsbryder 50 A til TIH 220m/LV

TIH P20 Temperatursensor K-type inkl. kabel og stik

LGAF 3E/0.035 Tube med anti-fretting pasta til vedligehold af induktionsvarmere

9. Vedligehold

Korrekt vedligehold af induktionsvarmeren er vigtigt for at sikre, at produktet holder i hele
den beregnede levetid, for at sikre optimal ydeevne og for at undga relaterede risici.

Det anbefales at folge nedenstdende rad, for produktet tages i brug:

o Kontrollér, at kabinettet er fri for skader.

. Kontrollér, at kablets isolering og stikket er fri for skader. Hvis de har skader, skal de
udskiftes.

e Kontrollér, at lamineringen pa aget ikke er defekt. Hvis der er tegn pa kraftig
delaminering, skal du udskifte &get med et nyt for at undga kraftig stej og
effektivitetstab.

° Kontrollér, at aget har god kontakt med den U-formede kerne. Kontaktomradet skal
vaere rent og fri for rust. Der ma ikke vaere luftmellemrum mellem overfladerne.
Ikke-parallelle overflader kan generere vibrationer og kraftig stgj samt forarsage
effektivitetstab.

. Kontrollér, at lukkemekanismen (hvis der er monteret forskydelige skinner eller
drejeligt haengsel) er fri for skader.

. Kontrollér, at temperatursensoren, kablet og stikket er rene og fri for skader. | modsat
fald fungerer temperaturmaling og -styring muligvis ikke korrekt.

Udfer folgende handlinger efter behov og med regelmaessige mellemrum:

o Renger induktionsvarmeren med en ren, ter klud.

o Renger kontaktfladerne mellem aget og den U-formede kerne.
Pafer et lag LGAF 3E-antifriktionspasta for at beskytte overfladerne. Det er med til
at holde overfladerne fri for rust, reducere stejen fra induktionsvarmeren og bevare
effektiviteten.

e Juster den drejelige lukkemekanisme efter behov ved at stramme skruerne pa
haengslet.
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whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.
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informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
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Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit gréBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberprift.
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sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la
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l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

0 contelido desta publicacao é de direito autoral do editor e ndo pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informagoes contidas nesta publicagao, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.
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CopepxxaHue 310 ny6nukaLmuu I8naeTcs COBCTBEHHOCTBIO M3AATENs U He MOXET GbITb BOCNPOM3BEAEHO
(nase yacTuHo) 6e3 NpeaBapHUTENbHOrO NUCLMEHHOrO paspeLueHus. HecMoTpa Ha To, YTO BbINK NPUHATLI
BCE Mepbl N0 00ecneyeHrto TOYHOCTH MHDOPMaLLMK, COAEPXKALLENCA B HACTOSLLIEM U3AAHWK, U30aTenNb He
HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 3a NGO YLLEPO, NPAMOM MW KOCBEHHBIM, BLITEKAIOLLLMIA U3 UCTIONb30BAHHS
BblLLIEYKa3aHHOM MHPOPMALMK.

Gengivelse eller kopiering (ogsa i uddrag) af denne tryksag er ikke tilladt uden skriftlig godkendelse
fra SKF. Oplysningerne i denne tryksag er neje gennemgdet og kontrolleret, men SKF kan ikke patage

sig noget ansvar for eventuelle tab eller skader opstaet direkte eller indirekte som en konsekvens af
anvendelse af de, i denne tryksag, angivne oplysninger.
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